1035

VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR §.A (VIPSA)

CRTA. PALMA-ARTA, KM 51.200 07500 MANACOR

08

1835-CPD-ES033180

EN 15037-1:2010 Sistema de Vigueta + Bovedilia

VIGUETA TIPQ "P15" {para estructuras)

Hormigon:

Resistencia a compresién: 40 N/mm?

Acero para pretensado:

Resistencia dltima a traccién:

Limite elastico a traccidn del 0,5 %: 1770 N/mm?
Resistencia al fuego: R30
Reaccién al fuego: A

Para los datos geométricos, detalles, durabilidad y otras propiedades véase la documentacidn técnica.

Esta ficha siempre debe ir acompafiada del certificado de conformidad y ficha técnica.
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BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICADO CE

DEL SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION DE LA FABRICA

Certificado n® 1035-CPD- ES033190

En virtud del Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, modificado por el Real Decreto
1328/1995, de 28 de julio, por el que se dictan disposiciones para la aplicacién de la Directiva
89/106/CEE del Consejo de las Comunidades Europeas, de 21 de diciembre de 1988, relativa a
la aproximacion de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los Estados
Miembros sobre los Productos de Construccion, se ha verificado que los productos

PREFABRICADOS DE HORMIGON

descritos en la tabla adjunta a este certificado,

Fabricado/s por la empresa: ~ VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR,S.A.

En la/s planta/s de 1.- CR Palma-Arta, Km. 51200 Apto 71 07500 MANACOR
fabricacion:

Estéan sometidos por el Fabricante a un control de la produccién de la fabricacion, se han
realizado los ensayos iniciales de tipo y el Organismo Notificado Bureau Veritas Certification
S.A., ha realizado la inspeccion inicial del control de produccion de la fabrica y realiza
periédicamente la vigilancia y evaluaciéon permanentes del control de produccion de la fabrica
establecidos en el anexo ZA de la/s normals armonizada/s UNE EN indicadals.

Este certificado da fe que todos los requisitos relativos al cumplimiento de la conformidad
descrita en el Anexo ZA de la norma armonizada indicada fueron aplicados y faculta al
fabricante o a su representante a fijar el marcado CE

Este certificado permanece valido mientras las condiciones establecidas en la/s normals
armonizadal/s indicadas/s, las condiciones de fabricacién de la planta, y el sistema de control
de produccion de la fabrica no hayan cambiado significativamente, hasta el 19 de marzo de
2014,

Fecha de emisién inicial: Madrid, 19 de marzo de 2008

Fecha de actualizacion: Madrid, 5 de mayo de 2011

Pe
jpéccion Técnica
Bureau Veritas Certification S.A.
Edificio Caoba. C/ Valportillo Primera 22-24
Poligono Industrial La Granja
28108 — Alcobendas (MADRID)
Organismo Notificado 1035
Organismo de control con acreditacién ENAC: OC-C/012
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BUREAU VERITAS

Certification

Anexo al Certificado: 1035-CPD- ES033190

Fecha: 5 de mayo de 2011

Productols:

Prefabricados de hormigén

Método

Identificacion del

producto
(Solo método 1)

Norma

Plantals de
fabricacion

Placa alveolar de
15, 20, 25, 30y 35

Norma UNE EN 1168:2006 +A2: 2010 "Productos prefabricados
de hormigon. Placas alveolares.”

Viga tablon de

canto 18,20y 22

Jacenas de 20,

25, 30, 35, 40, 45
y 50

Norma UNE EN 13225:2005+AC:2007 “Productos
prefabricados de hormigén. Elementos estructurales lineales.”

Vigueta
pretensada T-12,
P-15, P-25 y N-20
Vigueta armada
de 20,22y 25

Norma UNE EN 15037-1:2010 “Productos prefabricados de
hormigén. Sistemas de forjado de viguetas y bovedilla. Parte 1:
Viguetas
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BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICADO BVC DE FABRICACION DE HORMIGONES
N° DE CERTIFICADO: 9003828-B

En aplicacion del procedimiento de BVC para la certificacién de la fabricacion de hormigones PE
01-HORMIGON-AU “PROCEDIMIENTO PARA LA CERTIFICACION DE LA FABRICACION DE
HORMIGONES PARA LAS AUTORIZACIONES DE USO DE LOS PREFABRICADOS DE
HORMIGON" que corresponde con los requisitos establecidos en el REAL DECRETO 1247/2008,
de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigoén estructural (EHE-08), ha

establecido que,

Los hormigones con la siguiente designacion y caracteristicas:

HA-25, HP-40

Fabricado por:

Nombre del Fabricante: VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR, S.A.
Domicilio social: CTRA. PALMA-ARTA, KM 51.200. 07500 MANACOR

estan sometidos por el fabricante a los ensayos y control de producciéon y por Bureau Veritas
Certification, S.A., al control de produccion y a la vigilancia permanente del control de produccién
conforme & los requerimientos establecidos en el REAL DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, por
el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-08)

Este cerlificado da fe que el control de fabricacion aplicado por el fabricante a los hormigones es
conforme con todos los requisitos del procedimiento de BVC para la certificacion de productos PE-
01-PCl “Hormigones fabricados en central” y con los requerimientos establecidos en el REAL
DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural

(EHE-08)

Este cerlificado permanece vélido mientras las condiciones de fabricacion y del control de
produccion en la fabricacién de los hormigones, no hayan cambiado significativamente, hasta el 8
de Julio 2012.

Lugar y fecha emision inicial: Madrid 08 de Julio 2009

Firmado:
@
r"\.:' s

Enrique Ouejido Martin
Direccién BV Certification

Bureau Veritas Certification S.A.U.
C/ Valportillo Primera, n°® 22-24
Pol. Ind. de la Granja 28108, Alcobendas -

Madrid



INISTERIO
E VIVIENDA

DE ARQUITEC TURA,
¥ POLITICA DE VIVIENDA

Autorizacidn de Uso EME-08

VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR S A,
Carretera. de Palma-Arta , km 51,2
07500 MANACOR (Mallorca)

Vista su peticion de solicitud de Autorizacion de Uso, para la fabricacién de un forjado
de VIGUETAS PRETENSADAS, esta Direccidn General, de acuerdo con el Real
DPecreto 1630/1980 de 18 de julio ( B.OE. de 8-8-80) v el Real Decreto 1247/2008 de
18 de julio (B.O.E. de 22-08-08) ha resuelio:

Conceder a VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR S.A, con domicilio en
Manacor (Mallorca), la Autorizacidn de Uso namero 10169/09 para la {abricacién de un
forjado de VIGUETAS PRETENSADAS TIPO VIPSA P-15 con cantos de 15+5, 1540
y [5+7 em e interejes de 68 y 79 am.

La Aulorizacion de Uso concedida tendrd un periodo de validez de ¢cinco afios, contados
a partir de la fecha de esta Resolucién.

Las caracteristicas téenicas de Jos forjados a los que se refiere la presente Autorizacion
de Uso, estdn contenidas en sus fichas técnicas, que se remiten debidamente selladas y

fechadas.

Contra esta Resolucion, que no agota la via administrativa puede interponer recurso de
alzada, anfc la Excma Sra. Ministra de Vivienda en el plazo de un mes,

Madrid, 23 de octubre de 2009

La Directora General de Arquitectura
y Politica de Vivienda

B Ministerio de Vivienda'l

s

02.1.09 019592 o

QEGISTRO DE SALIDA

A

Fdo: Anunciacion Romere Gonzdlez

PASEC DE LA CASTELLANA, 112
28071 MADRID

YEL: 91718 40 84

FAX: 91 72842 37



FICHA DE CARAGTERISTICAS TECKICAS SEGUN EHE-DE DEL FORJADD
DE VIGUETAS PRETENSADAS FIPD: VIPSAP{E
FABRICANTE FIREAA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR ]
[Hreccitn: Cits PALMA-ARTA Km,51.2 gm0 }' i
Poblacidn: 07500 MANACOR (MALLORCA)
TECNICO AUTOR DE LA MENMORIA ., FIRMA
Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO W\
Tilulacion: ingeniero Industrial 1 e
g , = " L e E TG Anget Paz Marnin i
Hoja i ded & e . i e e ]

1.~ VIGUETA

—
o e LT

|peseo en Wi = 240 cotag en min. ' colas a gjes de armadura en mim.
27 BOVEDILLA
PESQ BOVDILLAS en it
Eoy F i} F A E B | D i C | E HORMIGON FOREX
I ) 1 80 520 360 550 600 0 140 2
}

ROTA: Las cotos on en. Glage de bavadiie os de 20 ¢nt .

3-FORJADO ! PESO KNim2

P P2
heo | 81 |HOR]POR| 82 | HOR| POR | GLISH oLms:
1545] 66 | 2.8811,86] 79 | 2.21] 2,914 8254 595
1596] B8 | 3,23 2.21] 79 | 3,46] 2581482004038
3557 | 68 1 338] 2.36] 78 | 8.71] 2.83]6 02516035

JEREOR ARBALLRA B LEARTE SEGUN £
ot 2nl ol e i T e
f U e it a0l raerea

e —




FIGHA DE CARACTERIBTICAD TECNICAS BEGON EHE DS DEL. FORJADO
DE VIGUETAS PRETENSADAS TIPQ: VIPSA-P1S Gt
FABRICANTE FIRMA §
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR s
Direccion: Cira PALMA-ARTA Km.$1.2 e .
Poblacidn: 7500 MANACOR (MALLORCA) s ~ i i
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA . FIRMA .
Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO 7} > P Mt 1
Titulacion: tngeniero (ndustrial Y < Fda.: Angel Doz R
Hoja 2 e 8 o
6. ~MATERIALES

HORMIGON DE VIGUETA HP 4081 2/lta fek= 40  N/mm2 Al destesar fcks=1,7*(p max  { no mencr 25N/mm2)

HORMIGON VERTIDO BN OBRA HA 258161l feke 25 Nimmz ye=1.60 en fabrica y obra

HORMIGON VERTIDG EN OBRA HAIOBA S fok= 30 Wimm2

HORMIGON VERTIDO EN OBRA HA 36/8H18V fok= 35 Nmm2

ACERO DE PRETENSAR ALAMBRE Y 1770 fpk=1600 Nfmm2  alargamiento fol 4% 45E1,15

ACERQ ARMADURA SUPERIOR 85008 k=500 Nimm2 y5=1.18

NOTA: LARESISTENCIA CARATERISTICA DEL HORMIGON EN OSRA ESTARA DE ACUERDG CON EL AMBIENTE EN OBRA Y LOS ESPESORES DE RECUBRIMENTO (o 37,24 EHE-O8)

SE PODRAN COMPLETAR COM £1 ESPESOR DE LO% REVESTIMIENTGS DEL FORJADD QUE BEAN COMPACTOS E IMPERMEABLES GON CARACTER DEEINITIVO Y PERMANENTE
SLESTLSOR DE LOS REVESTIMIENTOS DEL FORJADO GUE SEAN COMPACTOS £ IMPERMEABLES
7.-ARMABO DE LA VIGUETA

Va1 Va2 Vo3 V-4 V5 Ve V-7 V-8
SITUACION delas  |F1 Tdd 144 idd 144 14 144 144 ¢4
F2 . - . 144 144 1 v 144
ARMADURAS F3 . - . . . . - 144
F4 . . . . . - - 144
FS - - - . - . e 144
Fo : . - . 194 thd L 1ad | g4
F7 - - 144 244 244 304 | 3p4 | 344
Fa 244 344 34 34 S 344|304 1 344
TENSION INICIAL sup. 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350
Nmm?2 Inf. 1350 1350 1350 1350 1360 1350 1350 1350
PERDIDAS TOTALES
8 PLAZG INFINITO % 16.0 16,80 20,00 23,20 264 25,4 264 256
8. -ARMADO DE HEGATIVOS
NG ND2 ND3 NO4 NO5 NOS NO7 NDB NOS N1t0 N1t N12 N13 Ni4 N15 N18
108+ | 2410 | 208+ V1104 | 1016 2012 | 2a8+ | 10tw0+ {102+ 3@a2 216 {2012+ {2016 +]2016+] 3@WI6 | 2@ 12+
1410 112 112 2¢10 1m16 | 19186 1 @161 1310 | 14142 2416
0.~ CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA VIGUETA
ﬂ.f.o .‘M'?d"“’ Tenkones debides ol FLEXHIN POBITIVE FLEXION REGATIVA FLEXION POBITIVA,
Po | polensad Homento | & Morment Momanto Rigitor | Coitonto Jory. clasa oxposicitn
intesior auperior Tpir Cpamp Giimo | Ejoc veno | Utimo | Ejocsisop {1} Vu My Ho Mo
mm? mm? m-kh Mmm' Hlmer? -k m-kh L m-kM RN kM kM mki kN
V-1 341055 248817 0.70 7.92 1,80 4,24 1.81 $.56 G563 657 B35 2.02 254 3,30
V-2 5015 245403 1,28 11,88 0,90 5,78 2,73 1,91 0,50 671 10,56 3.02 3,84 4,66
V-3 348379 240786 1,75 1565 0,08 6,39 349 1,06 0.67 674 11,50 3,84 4,87 576
Ved 351331 250056 1,84 20,33 2,34 6,54 4,39 2,96 1,02 876 12,87 4,82 5,60 8,54
V-5 352175 250873 2,14 23.30 283 6,61 4,42 3,07 1,05 679 12,87 5,31 8,15 6,61
V-6 356073 251248 2,82 27,12 1,81 692 4,55 2,05 0,93 683 12,87 6,21 662 692
V7 357120 251128 3,84 2950 2,38 6,54 447 2,88 057 883 12,87 6,66 654 6,54
v A56561 251233 2.87 33,50 6,08 6.57 3,91 2,90 0,00 683 12,87 6,57 8,57 6,57

Mo= masnento de descomprasion de la fibre inlerior da {a secclén
Mo'= momerio que produce tersion nuie en la fibre de la secclon sfusds a la profundided de la pomedure inferior
Moz= momento para ol qua sa produce fisura ds prcho 0.2 mm.

Vu corresponde a la formulaclon segin EHE-D8 apartedo 44.2.3.2,1.2.

Be toma come modulo longitudinal del hormigon  Fe= BS00 {fck+8)4(1/3)

Los mommerttos y corlantes provenisniss de (as carges mayoredas con los cosficientes empheados
(para cargas peimanentes y sobrecargas) deben ser menoras que (o8 valores GHimos
NOTA: {4) A 28 dias. Para olra edad s mulliplicers por et factor;
Edad 7dins 14dips Z1diee 26 diss Smeses Gmesss 1850 =5 aM0s
Rigidez. 0B3 0B D81 100 106 143 1,18 420
Momaento de fisuracitn.,... 078 086 086 100 410 197 122 1,27




FICHA DB CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHESS DEL £ORUADD
DE VIGUETAS PRETENSADAS TIPO: VIPGAP1E
FABRICANTE FIRMA,
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR
Direcoidr: Clra PALMAARTA Km,61.2 R T
Foblackin: 07500 MANAGOR (MALLORCA) /{
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA
Nombre: DJAUME FLAQUER SANSO o _ o
Titudacion: ingeniero lndustrial — ~ e
— P00 Angel Bar bertin
Hoja 3 de 8 o SN
Flexidn positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexidn positiva
TIFQ TIPG wdouLo WRENTO RIGIDEZ (22-kN/m) K limits servicio gepin clase CORTANTE
DE DE ns:s:ﬂrs fiewe ULTIMO HOMOG EISURADA do exposicitn (m-kijn) (k:::a} {&:;lﬂ RASKATE
FORJADG | vicotra a3y {medhism) | gxn £-Itis wo | wtis | wor | woz (2} (3} | vurkasm)
V-1 1146831 &,66 11,57 4959 1518 6,73 8,30 9,47 10,90 13,34 19,19 62,08
V.2 1160855 5,66 15,98 5009 1735 §,39 10,88 12,16 14,16 14,04 20,00 52,03
V-3 1174205 5,66 20,24 BUE6 1820 1,58 13,18 14,39 16,03 14,65  20,8f 52,03
V-4 1191426 5,66 27,19 5114 2214 15,07 16,70 17,92 21,39 15,83 22,50 52,03
ey V-5 1201455 5,66 30,90 5148 2331 16,85 18,20 18,42 23,88 16,28 23,88 52,03
w
V. 1214651 5,66 34,88 5194 2431 18,85 20,61 21,85 28,85 16,82 24,00 52,03
— V.7 1223822 5,66 38,50 5224 2517 21,00 22,68 23,83 28,92 17,56 24,86 52,03
0 V.8 1236547 5,66 44,46 5264 2656 24,79 26,49 27,75 33,59 18,94 26,46 52,03
o
1]
F
2v-1 20585102 5,45 19,65 7649 2567 10,42 13,23 15,82 17,80 26,92 43,07 124,84
2v-p 2065921 5,45 27,04 7730 2011 14,60 17,43 19,54 22,98 30,20 44,90 124,R4
av-3 2075981 5,45 34,12 7758 3196 18,05 20,80 23,00 27,38 31,03 46,7t 124,84
V-4 2088334 5,45 45,09 7791 3625 23,35 26,21 28,34 34,30 32,73 50,7t 124,84
g V-5 2095626 6,45 51,35 7810 4785 25,62 28,50 80,63 87,44 33,85 52,40  124,B4
2v-6 2105656 5,45  §7,87 7828 8916 29,35 82,23 34,86 42,13 234,27 54,07 124,84
— av-7 2112314  §,45 63,37 7855 4023 82,49 35,89 37,84 46,18 35,18 55,78 124,84
0 2v-g 2120693 5,45 72,37 7675 4178 98,16 41,07 43,22 53,28 37,12 69,38 124,84
+
T
~—

NOTAS:  segun clase de exposicion, abertura maxima de fisur: Wki=0.2mm Wklla=0.2mm WxlllylV=descomprasion

Mo= momento de descompresion de Ja fibra infetior de [a seccion

Mfis= momento de aperlura de fisura en s fibra mas traccloneda de la seacidn

Mo'= momente que protuce tension nula en ia fibra de |a seccitn situsda a 1o profundgicad de {s armadura inferior

Mo2= momento para el qus sa produce fisura ge ancho 0.2 mm.

e {ib)orjado / (Ibyviguata
(2) Vu2 comesponde a Ja formulacion segin EHE-08 apartado 44.2.3.2,1.2. (3YVu2 al apariado 44.2.3.2,1.1. a Scm extremo
Ragante= Se ha considerado union muy rugose y valor beta de rasanie 0,8 en caso de otra rugosidad: alla y beta =0,4
€l valor el rasante se reduoe a i mitad sies baja y bete= 0,2 et valor del rasante se reduce a 1/4
Los momentos y cortantes provenientes de las cargas mayoradas con los coeficientes emplegdos
{pare casgas permanentes y sobrecargas) deben ser manores que los valores Ultimos
NOTA' (A 26 dias. Para olra exdsd se mulliplicard por & fector:
Edag 7 digs t4dlas 21 dlas 28 dies 3 meses Gmeses 1afio *5ah0s

igi 083 0689 091 100 108 113 1168 120
Momento e fisuracion..... 078 086 086 1,00 110 117 122 1,97




MNombne:

FIZHA DE CARACTERISTICAS TECNICAR BEGUN EHE-08 DEL FORJADO
DE VIGUETAB PRETENBADAS TIP(O: VIPSA-P18&

FABRICANTE FIRMA

Dirsccion: Cira PALMA-ARTA Km.61.2 s
Pobiacion: 07500 MANACOR (MALLORCA) A

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA
Nombre:  DJAUME FLAQUER SANSO Y e
Titutacion: Ingeniero industrial

VIBRADOS PRETENSADOS MANAGOR

fic.: Angel Paz Martin

T T A i P et = e b

{psra cergas parmensnles y sobrecorgas) doben ser menores que ios valores altimos

NiA 2B diss. Para otra edad sa mulipicara por ol tasor:
7 dias 14dias 21 dias 28 dlas 3meses Bmesss 1efo >5ahos
683 089 091 100 105 1,13 116 120

,,,,, 0¥e 086 086 100 1,10 1,17 122 127

Hoja 4 de 8
Flexién negativa Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexién negativa
TIPO TIPD AREA Hu (m-kH/R} o ALGTOEZ (a2+301/m) | CORTANTE - (] éi::;ed:"::'i}gigc::gﬂ“
ot DE  [NERVIO| wpcoion | seccidm tmkNm) | BAUTA | FIBURADA T4 seccion | whipm [CILLIY]
Forsaoe | amwaso | %20 ] TP | mACIzADA E1b E-1fis ’ wacizodn 1 [ 1taam | mrewv | nire
H-01 1,29 13,74 14,89 8,76 4861 822 10,17 98,25 52,03 8,07 7,72 6,57 B,5a
H-02 1,67 16,32 18,15 8,80 4859 861 18,33 103,55 52,03 11,12 9,23 7,40 §,05
H-03 2,14 19,95 24,84 8,88 4875 1007 18,33 112,48 52,03 14,45 11,60 B,94 6,59
H-04 1,82 18,85 21,88 B8,B5 4864 234 18,33 108,22 52,03 12,68 10,27 B,13 6,24
8 H-D5 2,01 19,56 23,14 8,66 4871 1018 18,33 110,64 62,03 11,16 5,27 7,52 5,08
N-08 2,26 20,07 26,83 8,80 4878 1137 15,93 114,24 52,08 15,89 12,41 9,44 6,81
- H-G7 2,58 20,32 20,48 6,94 4887 1035 18,33 118,38 62,03 R0,32 16,52 11,98 7,90
0 N-08 £,80 20,48 31,83 8,87 4883 1081 36,33 121,08 52,03 16,96 13,40 10,08 7,08
H-00 3,14 20,71 35,72 9,02 4903 1147 18,33 125,05 82,03 19,89 15,53 i1,38 7,67
3 N-10 3,39 20,86 38,42 9,085 48069 1180 18,83 127,76 B2 ,0% 20,86 20,86 14,81 9,16
0 N-T11 4,02 21,18 45,10 2,14 4926 1287 18,33 133,80 52,03 21,18 21,18 16,17 9,83
- N-12 4,27 21,29 47,74 9,17 4933 1821 18,23 136,80 52,08 21,29 21,28 16,34 5,85
N.13 4,81 21,60 63,62 9,24 4547 1367 18,33 40,82 E2,03 23,60 21,50 16,04 11,02
N-14 5,15 21,63 57,02 9,29 4956 1426 16,93 143,73 £2,03 21,63 21,63 20,89 11,81
H-15 6,03 21,89 68,07 9,41 4578 1512 18,33 450,36 52,03 21,89 21,88 21,89 13,88
N-16 6,28 21,98 68,57 9. .44 49885 1635 18,33 152,14 £2,03 21,96 21,96 21,86 16,61
2N-01 2,68 22,68 RE,33 10,86 BYi7 1421 38,10 110,72 124,84 17,18 13,82 10,73 8,0
2N8-02 3,14 28,17 30,85 11,04 8148 1532 40,16 117,07 124,84 2R ET 17,51 14,00 &,00
2N-03 4,27 26,10 47,49 11,22 B209 1883 43,63 127,77 124,84 31,33 24,12 17,16 10,82
2H-04 3,83 33,18 37,27 11,15 8185 1715 42,37 123,B6 124,84 25,37 19,76 14,42 9,63
?3 2N-05 4,02 34,45 39,18 11,18 8198 17860 42,92 125,87 124,84 22,07 17,36 12,95 9,02
2N-06 4,82 37,67 43,77 11,28 gaz2 2008 44,32 125,86 124,84 81,94 24,87 17,45 10,96
- 2N-07 B, 15 41,26 49,61 11,35 8255 2080 45,53 184,84 124,84 41,26 87,16 26,54 14,55
ITe 2H-08 5,59 42 52 53,52 11,42 274 2274 46,53 138,00 124,84 35,03 26,85 18,93 11,64
2N-08  §,28 43,26 59,58 11,52 8313 2448 46,53 142,84 124,84 41,30 31,48 21,90 12,98
+ 2N-10 6,79 48,73 64,10 11,60 8339 2168 46,53 146,08 124,84 43,78 43,73 31,40 17,28
1 2N-11 8,04 44,72 74,90 11,79 8402 2373 46,63 153,56 124,84 44,72 44,11 a0, 41 16,74
- 2N-12 8,55 45,05 78,06 11,86 8427 2446 46,53 156,82 124,84 45,05 45,05 38,13 20,48
2N-13 8,61 45,69 87,88 12,02 B479 2693 46,53 161,86 124,84 45,69 45,60 44,60 23,67
2N-14 10,30 16,08 93,89 12,12 8512 2680 46,63 165,23 124,84 46,06 46,06 46,06 26,70
2H-16 12,06 46,84 107,82 12,38 8694 2879 46,53 173,18 124,84 46,84 46,84 46,84 81,68
EN-16 12,67 47,08 111,21 12,46 8617 2829 46,53 175,91 124,84 47,03 47,03 47,03 35,51
Homonto méximo en apoyo (nervio simpls) = 25,22 |m-kN¢m
Momonto miximo en apoyo {nervic doble) = 51,40im-kN/n
Korvio simple con Ac = 0,31 em2 {s6lo an compresidén B 500 §)
Hervic doble con Ac < 1,27 cw2  (s6lc en comprosién & 500 §)
HOTAS: Los momsnlos y corlanles provanientes de las cargas mayorades con los coeficienies emploados




FICHA DE CARACTERIETICAS TECNICAS SEG(H EHE-0R DL FORJADD
DE VIGUETAS PREYENBADAS TiPO: VIBSA-PIE

FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR
Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,§1,2  ~rorem B
Poblacion: 07500 MANACOR (MALLORCA) Ao
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA

Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSG ) .

Titulacion; ingeniero Industrial

'
LN b T

@ Par Madin

~ d/ i T g
Hoja 5 e 8 L A A R b T T D S R G TR A St .

etz

e i

Flexioén positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexitn positiva
TIPRo TiP0 won o HORENTO RIGIDEZ {m2:kN/m) W 1imite servicio segun clase CORTANTE
0f DE Mﬁ;ﬂﬁ:‘“ [aws ULTINKO HOMOE FISURADA e exposicidn {m-KHim) (k:;:‘} (k:::n) AASANTE
FORJADD § VIGETA {wadie} {n-ku/m) &-1h E-1fis uo | uo* l Moz f Nfis {2} (3} VU(KN/z}
V-1 1243460 6,48 12,24 5678 1704 7,10 8,80 10,07 11,60 13,66 19,77 54,85
V-2 1258388 6,48 17,01 5735 1963 5,86  f1,60 12,88 15,00 14,30 20,61 54,95
V.3 1272446 6,48 21,53 5788 2183 12,17 18,91 15,21 17,91 14,84 21,44 54,95
V-4 1201330 6,48 28,99 5857 2536 15,86 17,63 18,04 22,62 15,05 23,87 54,85
8 V-5 1901985 5,48 32,96 5897 2676 17,41 19,20 20,52 24,73 16,37 24,08 54,85
V-6 1316964 6,48 37,29 5849 2798 19,81 21,74 23,06 27,84 16,96 24,81 54,55
- V-7 1326027 6,48 41,07 5906 2503 22,08 23,89 25,24 30,54 17,56 25,60 54,95
© V-8 1340134 6,48 47,55 6034 3073 26,00 27,92 29,20 36,51 18,83 27,25 64,08
+
Te)
-
av-1 2247606 6,29 20,88 8934 2883 11,13 14,21 16,50 19,14 27,35 44,81 131,86
V-2 2269174 6,29 28,82 8970 3295 15,55 18,64 20,94 24,60 30,76 46,71 131,86
2v-3 2269981 6,20 86,34 8002 3630 19,18 22,20 24,60 29,25 31,83 48,59 181,86
2v-4 2283627 6,20 48,49 9042 4188 24,87 28,00 30,32 36,66 83,86 52,75 141,86
o ay-s 2281640 6,26 54,89 8065 4865 27,20 230,43 32,76 40,01 34,17 54,60 181,86
P~ V-6 2302420 6,29 G1,85 9097 4517 31,22 34,38 36,72 44,96 35,05 56,24 131,86
—— av.7 2309788 6,28 67,80 9118 4631 34,87 37,74 40,00 49,22 35,92 58,03 131,86
@O 2v-g 2219456 6,20 77,68 9143 4849 40,60 43,86 46,22 56,93 87,79 61,77 131,88
+
i
s

NOTAS: Segln clase de exposicion, sbertura maxima de fisure: Wid=0.2mm Willa=0.2mm WKIllylV=descompresion
Mo= momento de descompreston de la fibra inferior de la seccién
Miis= momento de apertura de fisura en la fibra mas racciohads de ia seccidn
Mao'= momento que produce tensidn nula en fa fibra de la secaldn sfluada a la profundidad de ls amadura inferior
Mo2= momenio para el que s& produce fisura de ancho 0.2 mm.
™ p= {ibjforjado / {Ib)vigueta

(2) Vuz corrasponde a la formulacion segan EHE-GS apartado 44.2.3.2 1.2, (3)Vu2 al epartade 44,2.3.2,1.1, & 5cm extremo

Rasanle= Se ha considerade unidn Mmuy rugosa y valor bela de rasante 0,8 en ¢aso de otra rugosidad: elle v beta =04
! valor det rasanie se reduce a Ja mitad sies baja y beta= 0,2 el valor de! rasante se reduce a 1/4
Los moméntos y cortantes provenientes de o Cargas mayomadas oon 105 cosficientes empleados
(para camgas permanentes y sobrecamas) deben ser menoras Que los valores dlimos
NOTA: (A 28 dias. Para olra edad s muliiplicard por el factor:
Edag......oooocnane, 7dias 14 dlas 21 dias 28 dias 3meses 6meses 1afic >5akos
Rigigez ... 083 069 081 100 106 1,43 1,46 1,20
Motmanto de fisuracion..... 078 08 09 1,00 1,10 147 1,22 127




FICHA DE CARACTERIGTHCAS TECNICAS SEGUN ENE-08 DEL FORJADO
DE VIGUETAS PRETENBADAS TIP0: VIPSAPIS

FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

pireccion: Ctra PALMA-ARTAKm 812 ~——

{para cargas pemmanentes y sobrecargas) dabsn ssr menores que ks valores ultinos
N A 28 dias, Para otra edad s& mulliplicard por et factor:
Edad......c e 7 dias 14 dlas 21dias 28 dias 3 meses 6 meses 1afic >5 afios
RigigeZ....o e, 083 088 09 100 1056 1,13 1,16 1,20

Meomenlo de fisurackn..... 078 088 095 100 110 117 1,22 427

L3
Poblacién: 07500 MANACOR (MALLORCA) S
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA
Nombre:  DJAUME FLAQUER SANSO ] -
Titwlacion: Ingeniero Industrial o ":} .
f i <o Anoet Par 1
Hoja 6 ae 8 v e i blociy
Flexidn negativa Esfuerzo por bandas de 1t metro Flexidn nepativa
TIFO TP | e | MU tnekige) Ny RIGIOEZ (w2-Khin) __coRTaTE arste H ﬂ::;"d:”;:;zi?cizg“"
of bE [ HERVIO | geopygy [SESCION] B 1 Baova | risunaon PO T8 goicion KHin {B:kN/H)
ForsaDo | Amuapo | O%2) | Tipo |MACIZAD £Ib E-Itis vooizeda T [ Ie-1ip | IlLa-v | tIke
N-01 1,29 14,56 15,69 9,80 BES3 934 18,09 100,04 £4,95 8,99 7,86 6,81 5,87
H-02 1,87 17,82 19,14 8,54 5562 883 18,80 105,45 84,95 11,00 8,27 7,67 6,26
N-03 2,14 21,59 26,88 8,62 6581 1095 18,60 114,57 54,08 14,12 11,48 9,02 6,86
N-04 1,82 20,17 23,35 9,69 6574 1058 18,50 111,24 54,65 12,34 10,22 8,26 6,53
8 N-05 2,01 20,85 24,40 5,60 5577 1540 18,50 112,70 84,95 11,01 9,29 7,70 6,29
K-DB 2,26 21,72 27,35 5,64 85685 1183 18,60 116,27 54,95 15,20 12,286 9,49 7,07
- N-07 2,66 22,04 31,10 9,68 EE95 1220 8,60 120,60 54,85 20,76 16,24 11,85 6,12
© N-05 2,80 22,24 83,68 9,71 £602 1275 18,60 123,36 84,55 16,54 13,21 10,09 7,88
N-09 3,14 22,51 ar,7 9,76 5514 1955 18,80 127,42 54,08 19,38 15,25 11,36 7,89
+ H-10 3,30 28,70 40,57 2,80 5628 1408 18,50 130,19 §4,05 22,70 20,86 14,67 9,81
e N-11 4,02 23,08 47,64 8,88 6641 1627 18,50 136,56 64,05 23,00 21,11 16,04 9,60
wpose N-12 4,27 23,23 60,44 5,82 5BAY 1668 18,50 188,92 64,95 23,23 22,88 16,19 10,01
N-13 4,81 23,49 E6,87 8,99 5666 1650 18,50 142,64 54,85 23,49 23,49 18,77 11,16
H-14 5,15 23,84 60,28 10,04 5676 1698 18,50 146,52 54,05 23,64 23,64 20,81 11,94
N-15 6,03 23,86 69,91 10,16 5703 1263 $8,50 153,30 654,95 23,985 23,96 23,96 14,07
N 16 6,28 24,04 72,56 10,19 5710 1280 18,50 155,19 54,85 24,04 24,048 24,04 16,54
2N-01 2,56 25,07 26,93 12,20 9370 1613 38,20 112,83 181,86 17,22 14,06 11,18 8,58
Zn-02 3,14 29,20 32,88 12,29 404 1751 40,39 119,32 131,86 22,24 17,66 18,35 2,64
2H-03 4,27 38,45 43,81 12,47 9471 2132 43,94 130,26 131,086 30,88 23,92 17,26 11,25
2K-04 3,83 85,28 39,65 12,40 G445 1955 42,65 126,26 131,86 256,15 19,76 14,66 10,18
g’ 2N-05 4,02 86,68 41,38 12,48 9456 2028 43,21 128,01 131,86 21,93 17,45 13,28 9,84
20-06 4,52 40,16 46,23 12,50 485 2251 44,64 132,41 131,86 31,66 24,50 17,63 11,42
- 2K4.07 5,16 44,09 62,43 12,50 9522 2354 46,29 137,48 131,86 44,08 37,04 25,63 14,94
) £N-0B 5,89 48,48 86,57 12,67 9547 2287 47,36 140,79 131,86 34,77 26,79 19,10 12,10
2H-08 6,28 47,32 63,20 12,78 9586 2449 47,60 145,66 151,86 41,05 31,41 22,05 13,41
o+ 24-10 6,79 47,88 67,81 12,86 9618 2561 47,60 148,97 191,86 47,86 45,89 31,40 17,80
10 2N- 11 8,04 48,03 79,30 13,05 D684 2813 47,60 156,61 131,86 48,03 44,16 30,30 17,15
-~ 2N-12 B,55 45,40 83,73 13,13 g712 2002 47,60 169,43 131,88 49,40 49,40 87,96 20,69
2N- 13 9,61 B0,15 93,16 13,30 8770 3083 47,60 165,10 131,88 63,15 60,15 44,52 23,78
2H-14 10,30 60,58 $9,16 18,40 9806 3191 47,60 160,64 13%,86 60,586 60,68 49,17 26,0
BN-15 12,06 61,48 118,95 13,67 9808 3437 47,80 176,66 131,86 51,48 61,48 61,46 31,86
2N-16 _ 12,87 51,71 118,12 13,75 8924 3501 47,60 178,84 131,86 61,71 B1,71 51,71 a6, 46
Momento méxime en apoye (nervio simple) = 27,81 |m ki im
Nomente méximo en mpoys (nervio doble} = 56,32]|n-kH/m
Nervio simple con Ac = 0,33] cn2  {sdle en comprosidn 8 500 )
Korvio doble c¢on A¢ < 1,34{ cm? {pdlo en tompresién 8 E00 )
NOTAS: Los momenios y cortantas provenientes de las cargas meyoradas con jos coeficientes empieados




FICHA DE CARACTERISTICAR YECNICAS SEGUN EHEO8 DEL FORJADC
DE VIGUETAS PRETENSADAS YIP0: VIPSA.P1E

FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Direccion: Cra PALMAARTA KM §1.2 . mmaromrsorressimiomsn
Poblacion: 07500 MANACOR (MALLORCA) J

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA
Nombre:  DJAUME FLAQUER SANSG .y :

Titutacion: Ingeniero Industrial e N ? i Angsl Pz Mzt |
., o - AR L0 T A b oS R
Hoja 7 de 8
Flexién positiva Estuerzo por bandas de $ metro Fiexién positiva
Tiee T1P0 oo MOMENTO RIGIDEZ {m2-kN/m) M limite servicio segln ciuse CORTANTE
BE og “Ef;f’;‘:f“ Pees | ULTINO OB e 150nAON @0 XPOBiCiSR (M-KHim) (k:.}.n} {K:;.” PYPIM
FORJADD | viera | twedre) {mewhimy | gqp £ 11is Mo T wor [ Wz | Wiis (2) (3 | vuam)
V-1 1348049 7,40 13,11 6457 1008 7,46 9,31 10,68 12,31 13,60 20,01 57,88
V-2 1963748 7,40 18,04 6521 2209 10,35 12,22 18,61 16,86 14,50 20,86 57,88
V-3 1878576 7,40 22,81 6581 2469 12,74 14,63 16,02 18,80 15,10 21,70 57,88
V-4 1398663 7,40 30,79 6660 2086 16,62 18,54 19,96 23,86 16,15 23,55 &7,88
@ v-§ 1410246 7,40 85,02 6705 3053 18,25 20,18 21,61 26,08 16,54 24,88 57,88
@ V-6 1428028 7,40 39,61 6764 3198 20,85 22,80 24,25 29,32 17,10 25,11 57,08
- v-7 1435845 7,40 43,64 6806 8323 23,17 25,08 26,64 82,16 17,66 25,01 57,88
P~ v-8 1451366 7,40 50,63 6663 8828 27,36 29,33 30,81 37,41 18,85 27,68 57,88
+
i
™
2v-1 2447128 7,20 22,3 10268 3228 11,82 15,17 17,66 20,46 27,78 46,74 139,87
av.z 2450408 7,20 30,59 10255 arts 16,45 19,82 22,32 206,19 31,21 48,72 138,87
av-a 2470929 7,20 38,55 10335 4117 20,27 28,65 26,17 81,09 32,85 50,68 188,87
2v-4 24858831 7,20 51,59 10381 4740 26,833 28,74 32,87 38,99 34,43 B5,02 138,87
o 2v-8 2494836 7,20 58,43 10408 4977 28,80 82,51 34,85 42,53 35,02 56,95 188,87
~ 2V-6 2506032 7,20 65,54 10445 8176 33,02 86,45 39,00 47,78 85,80 58,66 130,07
- av-7 2614083 7,20 72,23 10470 5339 96,57 40,02 42,58 2,25 86,71 60,58 138,87
P~ ’vV-8 2525008 7,20 82,99 10501 6585 43,11 46,57 49,14 60,50 38,51 64,43 138,87
N
Ty
™

NOTAS: Segun clase de exposicion, abertura maxima de fisura; Wii=0.2mm Wklla=0,2'mm WiiilyV=descompresion
Mo= momente de descompresion de Ja fibra inferor de la seockin
Miis= momento de aperiura de fisura en Is ibra mes traccionada de ke seccidn
Mo'= momento qua produce tensitn nuka en ia fibra de la seceion situada a te profundidad de la ermadura inferior
Mo2= momento para el qua se produce fistra de ancho 0.2 mm.
B {(IbYforjado / ()vigueta
{2} Vuz comasponde a [a Tormulacién segin EHE-08 apartado 44.2.5.2,1.2. (3)Vu2 al aparlado 44.2.3.2,1.1. a Scm extremo
Rasanie= Se ha considerado unibn muy rugosa y velor beta de rasante 0,8 en caso de otra rugosidad: ella y bela =04
€l valor del rasanie 6g reduce a ia mitad sies baja y beta= 0,2 ef valor de! rasante se reduce a 1/4
Los momentos y cortanies provenientes de las cangas maygradas con los coeficientes empleados
(para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que fos valores dllimos
NOTA: (A 28 digs. Para olra edad se muhiplicars por e factor:
Edad.................... 7dias 14 dlas 27 diss 28 dias 3 mpses Gmeses 1afic 5 ahos
Rigider............. 0,83 089 05 o0 108 1,13 116 1,20
Momento de fisuracitn..... 078 086 08 100 1,106 1,17 1,22 127




o ] A LYo, A et

FICHA DE CARRCTERISTICAS TECHICAS SEQIN EXE-08 DEL FORJADD
DE VIGUETAS PRETENBADAS T9°0; VIFBAP16

FABRICANTE FIRMA
Nombre: VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,§1.2 ="
Poblacién: 07500 MANACOR (MALLORCA) A

Arnuiteciura

(para cargas parmanantes y schrecargas) daban ser manores que s valores limos
NiA 28 dias. Para olra edad se mulliplicans por el factor:
Edad,...ocvcerere 7diag 14dizs 21dies 28 dins 3 meses & mesas 1afo >5afos
Rigldez.......ccoevren. 083 088 091 100 106 193 1,16 1,20
Momento de fisuracidn, ... ove 086 086 100 140 117 1,22 1,27

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA
Nombre: DJAUME FLAQUER SANSO .y .. ... :
N I _Ld
Titulacion: Ingeniero industrial \} /’3
Hoja 8 de 8 .
Flexitn negativa Esfuerze por bandas de 1 metro Flexién negativa
TIPD TIPO AREA Hu [m -k fr) . AIGIDEZ {r2 Knifm} I CORTANTE I [ ii::;od:e;:;‘;ii;ggﬂn
bE DE | BERVIO [ geopygy | SECCION (mTc:‘:rs,-.-n; BAUTA | FISURAOA T saccion | xayo {a-kifm)
Foroabo | anwapo | (FREY | TR0 w\c:m E-Ib E-1tie Mecizadn 1 I IIa-11b ] IIIa-1v { I11c
H-01 1,29 15,38 16,48 10,2% 6341 1052 8,08 101,78 57,88 9,06 8,04 7,07 6,19
N-02 1,87 18,83 20,08 10,25 6352 1118 18,76 17,30 57,88 10,97 9,36 7.B8 6,57
N-03 2,14 28,04 27,22 10,33 6374 1241 18,76 116,62 57,88 13,05 11,46 9,17 7,15
H-04 1,82 21,40 24,65 10,30 E3E6 1193 18,76 113,22 67,88 12,25 10,27 8,44 &, 82
8 H-05 2,01 22,14 25,66 10,3 6369 1275 16,76 114,70 57,88 10,97 9,37 7,80 &,89
H-06 2,86 23,47 26,76 10,35 6375 1319 14,76 118,46 67,88 14,99 12,20 9,62 7,34
- N-07 2,68 23.,B3 32,72 10,39 6391 1422 18,76 123,78 &7, B8 20,39 15,06 11,58 8,36
. N-08 2,B0 24,08 35,35 10,42 6400 1489 16,76 125,59 57,88 16,24 13,10 10,18 7,61
N.09 3,14 24,41 80,69 10,47 6412 15064 16,76 129,74 87,08 19,00 15,08 11,28 8,14
+ N-10 3,38 24,62 42,71 10,51 G423 1647 8,76 132,86 67,88 24,62 20,30 14,64 6,62
Te) N-11 4,08 E5,11 50,18 10,60 6446 1780 18,76 189,07 57,88 25,14 20,82 14,87 8,68
- H-12 4,27 25,27 53,35 10,63 B4ES 1334 18,76 141,48 57,88 26,27 22,61 16,11 10,18
N-13 4,81 25,88 59,62 10,71 6475 1387 18,76 14€,380 £7 .88 26,58 256,58 18,66 1,3
K-14 5,15 25,76 63,55 10,76 GABS 1434 18,76 149,24 57,88 25,76 25,76 20,39 12,09
N-i§6 6,03 26,12 73,74 0,88 6520 1623 ie,76 t66,16 57,88 26,12 26,12 25,06 14,21
N-16 6,28 26,21 76,55 10,92 8528 1647 18,76 158,01 67,68 26,21 26,21 26,21 15,60
2N-M 2,68 26,48 28 32 13,388 10724 1848 36,66 114,89 138,87 17,37 14,36 11,68 8,13
2802 3,14 31,62 34,26 13,48 10762 19B6S 40,70 121,58 138,87 22,30 7,86 13,72 10,07
2N-03 4,27 40,80 46,14 13,66 10836 2402 44,33 132,68 138,87 30,77 23,08 17,63 11,74
2N-04 3,83 37,39 41,63 18,50 10807 2213 43,00 128,61 138,87 25,19 19,896 15,02 10,66
r?;’ 2H-08 4,02 38,80 43,57 13,62 10820 REBS 43,506 180,38 138,87 21,89 7,58 13,68 10,06
2N-06 4,82 42,64 48,70 3,70 10853 2536 45,04 124,89 138,87 31,698 24,66 17,95 11,93
- 2N-07 5,16 46,83 BE5, 24 13,81 10882 2641 46,72 140,06 138,87 46,83 36,99 ?E,77 15,34
I~ 2N-0B 5,89 48,66 59,62 13,88 10821 2508 47,82 143,44 136,87 34,58 26,78 18,31 12,67
28-09 6,28 51,58 66,63 13,99 10866 2860 48,75 148,41 138,87 40,88 31,40 22,24 13,66
+ 2N- 10 6,79 B2,18 71,62 14,07 10887 2oa2 48,75 161,78 138,87 62,18 46,02 31,64 18,03
in 2N-11 B,04 53,60 83,70 14,27 11076 fcled 1 48,75 159,64 138,87 63,60 A4,26 30,51 17,68
L EN-12 8,85 53,86 68,60 14,55 11106 3406 48,75 162,48 138,87 63,88 53,56 37,86 20,83
2H-18 9,61 54,82 8B4 14,83 111719 3625 48,75 168,26 138,87 B4,82 54,82 44,48 24,04
2N-14 10,30 B5,3% 104,82 14,64 11213 3756 48,75 171,78 138,87 55,1 B6, 3 48,17 26,27
2N-156 12,06 56,37 120,57 14,92 131217 2967 48,75 180,07 138,87 56,37 56,37 6,37 az,27
2H-16 12,67 EB6,61 125,02 15,00 11346 3005 46,76 182 28 138,87 56,61 BE. 63 £6 .61 35,62
Womento méximo en apoyo (nervic silmple) = 28,48 m KNfm
Momontoe méximo en apoyo (nervio doble) = 51, 46 m-kHim
Nervio simple con Ac < D,35]| om2 (s6lo en compresidn b 60O S)
Hervio doble gon Ag < i,41| ¢m2 (sdlc en comprasicn B 500 5)
HOTAS: Los monentos y conlantes proveniontes de lae cangas mayoradas con fos cosficientes empleados




