CE

DECLARACION DE CONFORMIDAD
1035
VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR S.A. (VIPSA)
Crta. Palma-Arta, km. 51'200.  07500-Manacor.
09
1035-CPD-ES033190

PLACA ALVEOLAR PRETENSADA DE CANTO 15-20-25-30-35

Uso en forjados y cubiertas
Método 1, para productos en almacén y catalogo segun anexo Y de la norma UNE-EN 1168:2006+A2:2010

ENSAYOS TIPO PARA PLACAS ALVEOLARES

Requisito Apartado norma | Método de ensayo | Valor/Categoria Notas y unidades
Resistencia a compresién 4.2 UNE-EN , Resistencia potencial
(del hormigén) 1168:2006 INEEN 1eau0~c20n0 a8 f, N/mm2.

. szt Acero pretensado ; T
Resistencia ultima a Resistencia ultima
traccion (del acero) 41' ;;&gEEOEN UNE-EN 36094-97 1860 a traccion N/mmz.

Aislamiento al ruido aéreo 435
y transmision del ruido UNE-EN N.P.D.
por impacto 1168:2006
y 4.3.1 y 8 UNE-EN ? ;
Detalles constructivos 1168:2006 Ficha técnica
: 4.3.1y 8 UNE-EN . :
Datos geométricos 1168:2006 Ficha técnica
Resistencia mecanica y Anexo ZA.3.2 Declaracién de datos
resistencia al fuego (para Une-en geomeétricos y propiedades
la capacidad portante) 1168:2006 del material
Resistencia ultima a traccion | Acero pretensado o ;
(del acero 0,1%) 4.1.4 UNE EN UNE-EN 36094-97 | Alambre 4...1580 Himile giastios
Limite elastico (del acero) 13369:2004 po:
Contenido minimo 4.3.7.1 UNE-EN
s g & de cemento 13360:2006 350 alm
a Relacién maxima 4.3.7.1 UNE-EN 0.45
agua/cemento 13369:2006 '
Contenido maximo
4.3.7 UNE-EN 1168:2006 de cloruros en el 0,2% % peso del cemento
hormigén
Contenido
méximo de 4'31'7‘I’QB'LJ2’35(-5EN Arido no reactivo
alcalis ’
Resistencia
minima 4'3‘{1.&8['.]2’35(-5'5'\] 40 N/mm?
del hormigon )
Recubrimiento o
eiifinG 4.3.71 QNE-EN Autorizacion Ficha técnica
del hormigén 1168:2006 de uso
4.3.7.1 UNE-EN 1168:2006
Resistencia
minima del 4.3.7.1 UNE-EN
hormigén 1168:2006 25 N/mm?
destesado
Conservar la
humedad del
Nigiodo e UNE-EN 1168:2006 hormigén
mediante la
adicion de agua

JUAN PASCUAL CARRIO / RESPONSABLE CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA.

FECHA: 05/05/11 FIRMA: ' & :




BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICADO CE

DEL SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION DE LA FABRICA

Certificado n° 1035-CPD- ES033190

En virtud del Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, modificado por el Real Decreto
1328/1995, de 28 de julio, por el que se dictan disposiciones para la aplicacién de la Directiva
89/106/CEE del Consejo de las Comunidades Europeas, de 21 de diciembre de 1988, relativa a
la aproximacion de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los Estados
Miembros sobre los Productos de Construccion, se ha verificado que los productos

PREFABRICADOS DE HORMIGON

descritos en la tabla adjunta a este certificado,

Fabricado/s por laempresa: ~ VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR,S.A.

En la/s planta/s de 1.- CR Palma-Arta, Km. 51200 Apto 71 07500 MANACOR
fabricacion:

Estan sometidos por el Fabricante a un control de la produccién de la fabricacion, se han
realizado los ensayos iniciales de tipo y el Organismo Notificado Bureau Veritas Certification
S.A., ha realizado la inspeccién inicial del control de produccion de la fabrica y realiza
periodicamente la vigilancia y evaluacion permanentes del control de produccion de la fabrica
establecidos en el anexo ZA de la/s norma/s armonizada/s UNE EN indicada/s.

Este certificado da fe que todos los requisitos relativos al cumplimiento de la conformidad
descrita en el Anexo ZA de la norma armonizada indicada fueron aplicados y faculta al
fabricante o a su representante a fijar el marcado CE

Este certificado permanece vélido mientras las condiciones establecidas en la/s normal/s
armonizada/s indicadas/s, las condiciones de fabricaciéon de la planta, y el sistema de control

de produccion de la fabrica no hayan cambiado significativamente, hasta el 19 de marzo de
2014.

Fecha de emision inicial: Madrid, 19 de marzo de 2008

Fecha de actualizaciéon: Madrid, 5 de mayo de 2011

Pe
ir€ccion Técnica

Bureau Veritas Certification S.A.

Edificio Caoba. C/ Valportillo Primera 22-24
Poligono Industrial La Granja

28108 — Alcobendas (MADRID)

Organismo Notificado 1035

Organismo de control con acreditacion ENAC: OC-C/012

Pagina 1 de 2



BUREAU VERITAS [

Certification

Anexo al Certificado: 1035-CPD- ES033190

Fecha: 5 de mayo de 2011

Productols: Prefabricados de hormigon

Identificacion del

Método | producto Norma f:lg:gzig:
(Solo método 1)
Placa alveolar de | Norma UNE EN 1168:2006 +A2: 2010 “Productos prefabricados
15, 20, 25, 30 y 35 | de hormigon. Placas alveolares.”

Viga tablon de

canto 18,20y 22 |\ - UNE EN 13225:2005+AC:2007 “Productos

Jacenas de 20 : i ) :
' | prefabricados de hormigon. Elementos estructurales lineales.
25, 30, 35, 40, 45 1

y 50
Vigueta
pretensada T-12, | Norma UNE EN 15037-1:2010 “Productos prefabricados de
P-15, P-25 y N-20 | hormigon. Sistemas de forjado de viguetas y bovedilla. Parte 1:
Vigueta armada | Viguetas
de 20,22y 25

Péagina 2 de 2



BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICADO BVC DE FABRICACION DE HORMIGONES
N° DE CERTIFICADO: 9003828-B

En aplicacion del procedimiento de BVC para la certificacién de la fabricacién de hormigones PE
01-HORMIGON-AU “PROCEDIMIENTO PARA LA CERTIFICACION DE LA FABRICACION DE
HORMIGONES PARA LAS AUTORIZACIONES DE USO DE LOS PREFABRICADOS DE
HORMIGON" que corresponde con los requisitos establecidos en el REAL DECRETO 1247/2008,
de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-08), ha
establecido que,

Los hormigones con la siguiente designacién y caracteristicas:

HA-25, HP-40
Fabricado por:
Nombre del Fabricante: VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR, S.A.
Domicilio social: CTRA. PALMA-ARTA, KM 51.200. 07500 MANACOR

estan sometidos por el fabricante a los ensayos y control de produccion y por Bureau Veritas
Certification, S.A., al control de produccién y a la vigilancia permanente del control de produccion
conforme a los requerimientos establecidos en el REAL DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, por
el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-08)

Este certificado da fe que el control de fabricacion aplicado por el fabricante a los hormigones es
conforme con todos los requisitos del procedimiento de BVC para la certificacion de productos PE-
01-PCl *“Hormigones fabricados en central’ y con los requerimientos establecidos en el REAL
DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigon estructural
(EHE-08)

Este certificado permanece vdlido mientras las condiciones de fabricacion y del control de
produccion en la fabricacion de los hormigones, no hayan cambiado significativamente, hasta el 8
de Julio 2012.

Lugar y fecha emision inicial: Madrid 08 de Julio 2009

Firmado:

Enrique Quejido Martin
Direccién BV Certification

Bureau Veritas Certification S.A.U.

C/ Valportillo Primera, n® 22-24

Pol. Ind. de la Granja 28108, Alcobendas -
Madrid



FICHA DE GARACTERISTICAS TECMGAS SEGUN EHE-DR DEL FORJARO
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIPSAPLACA 55
FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADQS
Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,51.2 VIPS A ‘JIBRADGS Y Pmmsn,}os MANACOR, 5.4
Poblacién: 07600 MANACOR (MALLORCA) Consejere Delegado Ctra. Paima-Artd, Km. 51 ?OJ
e - 07500 MANACCR (Mallorea)
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA Tel. 871 551 994 fax 971 843 012
Nembre:  D.JAUME FLAQUER SANSO _
Titulacién: Ingeniero Industrial j
28 Octubre 2009
Hoja 1 de 8
1.- PLACA

"_é-lr,—_-——:;f.: Ry v
[PESQ 2836 Nim cotas en_mm. cotas @ ejes de armadura en mm.

2. -DETALLES PLACA

3.-FORJADO

PESO_RNim3
h+c | S1 [peso] OS] SLSY

1540 120 248 4a25 4835
t5+5 120 31 4e20 4835
16+ 120 421 4820 4a35
15410 120 496 Ga20 6835




FIZHA DE GARACTERISTICAS TECHICAS SEGUN EHE-0S DEL FORJADO
DE PLAGAS PRETENSADAS TIPO: VIPSAPLACA 18

FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR i g T
Direccidn: Ctra PALMA-ARTA Km.51.2 YVIPS A VIBRADGS ¥ PRETENSABOS MANACOR, 8.4,

Ctra. Palma-Artd, Im. 517200
. 07600 MANACOR [Mallorea)
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA Tel. 871 551 894 Fax 871 843 012

Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO N

Poblacion; 07500 MANACOR (MALLORCA) Consefero Delegadﬂ

Titulacion: Ingeniero industrial

28 Octubre 2008
Hoja de <]
4. -MATERIALES
HORMIGOMN DE PLACA HP 40/BH 2Mlia fek=40  Nfmm2 Al deslesar fok=1,7'op meax  { no menor 28MNimm2)
HORMIGON VERTIDO EN QBRA HA 258161 1a fok= 26  Nfmm2 4C=1.50
HORMIGON VERTIDO £N ORRA HAINBAGAHD fek= 30 Nfmm2 =1, 50
HORMIGON VERTIDD EN OBRA Ha 35816V fek= 35 Nimm2 ¥e=1 ., 50
ACEROQ DE PRETENSAR ALAMEBRE Y 1860 C ke 1600 Mimmz slargamienie 1ot 4% 51,15
ACERO ARMADURA SUPERIOR BSOS fyk=500 Nfmm?2 45=1,15

HOTAD  LARESISTENCIA CARATERISTICA DEL HORMIGON EN QBRA ESTARA DE ACUERDO CON EL AMBIENTE EN OBRA Y LOE ESPESORES DE RECUBRIMIENTO {ant 37.24 EHE-LS }
SE FODRAN COMPLETAR CON EL ESPESOR DE LOS REVESTIMIENTOS DEL FORJADG QUE SEAN COMPACTOS E IMPERMEASLES CON CARACTER DEFINITIVO ¥ PERMARENTE

§.-ABMADO DE LA PLACA

11 12 T3 T4 15 T6 17 T8 T8 T10 T1i T12
SITUACION de las F1 1044 1064 1044 1044 1004 1064 1084 1004 1004 1044 1044 1064
Fz 1064 1064 10p4 1064 1044
ARMADURAS Fa 1064 1084 1044 1004 | 1004 1044
4 1044 2084 2084 1004 1044 2064 2044 1064 1044
k5 1044 2064 2064 2084 2064 2064 2084 1064
TEMSION INICIAL  [sup, 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 | 1350 | 1350 1 1350 | 1350 1350
[ntmm?2 inf. 1350 1350 1350 1350 1350 1350 1350 | 1350 | 1350 | 1350 ! 1350 1350
PERDIDAS TOTALES
a PLAZO INFINITO % 16 16 16,8 19,2 192 224 19.2 16 16 16 16 16
6. -ARMADO DE NEGATIVOS
NO1 NOZ NO3 NO4 NS NO6 NO7 NO3 NOS N10 Ni1 | N2 | N13 | N14 | N1i5
5¢1G | 5312 | 6012 | 4016 | 5016 | 6016 | TO16 | 816 | 9016 | 10016 [SH16+ | Ghi6+| 5@ 16+ | 4D 16+ | 3 © 16+
2020 | 4020 | 5020 6020 | TG0

7.~ CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA PLACA

50 Mbdato Reglstante T debidis ot FLEXION POSITIVA FLEXION HEGATIVA FLEXION POSITIVA
OE F-a pratonsade ke M 4 hE M Frgider | Corente | M. Lim. Serv. clase exposiclén
PLACA | _infefior Ssuparior et Gewe Utime | Ejec. vange | Ditme Ejoi.sieop )] Vi Mo Mo M
o mm! ki i Mzt kb kil mEN MmN e KN Rk Mk miN
Tt S9BB48Y  IDRISGY 0,05 289 2.86 23,09 7.76 23.01 18,08 9233 63,17 872 18,28 20,98
T2 4036908 3092508 162 64 2,00 4310 18,01 2347 15,83 9301 83,90 20,05 2968 3515
Ta 4061961 3983049 12,51 4,64 1.82 58,80 2599 25,24 15.57 9330 92.56 28,80 3850 4632
4 4088850 4022108 11,81 1241 4,93 7356 32,81 43,78 23,35 9395 108,83 36,41 46,17 56.34
TS 4008873 4010368 14,44 14,70 5,55 80,88 38,96 46,27 24,95 9403 117,50 43,18 5286 65,14
T8 4047198 3089680 4,55 B9 2,62 56,01 2240 2720 16,94 8310 90,18 24,90 3456 42,04
ki 4074121 4018709 5.50 1.7 5,63 70,87 ogs 4517 2518 $314 108,83 3433 44,06 5388
T8 3965328 3871090 -2,52 21 364 19,95 5563 24,67 20,13 9194 63,17 6,36 15,83 18,18
T8 3090598 34971809 2.47 5,07 3.5 36.81 13,60 27.29 19,93 g224 83,80 15,26 24,79 2948
T10 4002695 3097126 -0,18 716 T.27 50,82 19,26 4728 30,01 9267 10188 2167 3123 3793
T 3975832 3968279 0,79 4,38 4,26 34,01 170 2837 2137 6203 8320 13.16 2265  27.0%
Ti2 4025982 4007621 2,39 7.94 549 53,98 21,49 4562 27.97 93068 101,88 24,12 3373 4082

Mo= momento de descomprasidn de Ia fibra Infarior de le seccidn
hio'= momenlo que produce tensldn nuta en la fibre de le seccidn situads & la profundided de la ermadurs inferlor
MaZ= momento para el que se produce fisurs de ancho 0.2 mm.

WVu corresponde a la formulecion seglin EHE-08 aeparlado 44.2.3.2 1.2,

Los momenles y corlantes provenionles de les carpas mayorsdes con los coeficientes empleados
{para cargas permanentes y sohrecarges) deben ser ienores que los valones ttmos
NQOTA: (4) A 26 dias. Para olre edad se multiplicaré por el factar;
Eded... 7dias 14 digs 21 dias 2B dias 3 mases & meses 1afo 25 afos
Rigldez.... e 083 0B85 081 100 108 143 446 120
Momento de fisuracldn.. .. 078 086 08 1,00 110 147 1,22 127




FICHA DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHE-08 DEL FORJADD
DE PLACAS PRETENSADAS TIPQ: VIPSAPLACA 16

FABRICANTE
Nambre:

FIRMA

VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,51.2
Poblacién: 07500 MANACOR (MALLORCA)

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA
Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO
Titulacidn: Ingenierc Industrial

28 Octubre 2009

VIPSA

FIRMA

———a

Consefero Delegade

2

M‘M""ﬁ-ﬂ.w.m-u" J&
VIBRADOS Y PRETERSADOS MANACOK, S.4.
CCira. Palma-Arta, Km. 597200
07500 MANACOR {Mallorcal
Tel. 971 551 994 Fax 971 843 012

Hoja 3 de 8
Flexién positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexidn positiva
PG TiPG WouL0 HOMERTD RIGIDEZ {md-kH/m} # limite servieio segin clase
bE oE e | pore | wrmio - K ISURADA de axposicién (o-ki/m} Vu k:::m RASAHTE
FORJADD PLATA teudsn) {r-KNim) £:1Ih E:Ifis Mo f Wris | Ho! 1 Mo2 {K;J;JM { %) ! VuiKHfm)
T1 3323741 1,00 18,24 7694 4728 7,87 11,82 18,21 17,88 52,64
T2 35364080 1,00 35,92 7751 4970 16,70 21,31 24,74 29,69 69,82
T3 4384967 1,00 49,00 7775 5133 24,00 28,64 32,08 39,00 77,13
o T4 2407375 1,00 &1,88 7829 5241 30,34 25,01 38,48 45,02 @0 ,68
o™ TS 3415811 1,00 67,40 7836 5256 35,96 40,66 44,14 £5,36 a7,82
- T6 3372665 1,00 46,68 7756 5133 20,75 26,37 28,80 35,43 75,156
— T? 3395101 1,00 £0,05 vB12 5238 28,61 33,26 36,71 45,87 80,68
T8 3304441 1,00 16,62 7661 4725 5,30 9,83 18,19 15,86 52,64
< T4 3326498 1,00 30,67 768G 4970 12,72 17,27 20,66 24,98 649,482
o+ TiQ 3335746 1,00 42,38 7723 5200 18,06 22,63 26,02 32,68 84,80
T11 3313188 1,00 28,34 7669 4970 10,46 16,50 18,87 22,9 69,92
-rm- T12 3354985 1,00 44,98 7755 5206 20,10 24,69 28,11 85,08 84,90
T 5473987 2,40 34,62 18319 7694 5,158 22,64 28,21 32,67 68,00 95,87 136,21
T2 5538804 2,40 £8,22 18471 8742 28,82 36,11 41,75 49,38 81,22 100,56 138,21
T3 5582683 2,40 78,25 18565 8551 39,64 47,29 52,87 63,45 87,82 105,02 138,21
o T4 5625137 2,40 104,85 18659 10628 82,18 60,82 66,61 g1,50 100,28 113,48 138,21
o Ts EE653106 2,40 119,84 18713 10862 62,71 70,45 76,21 93,65 106,81 117,50 138,21
- T6 8567188 2,40 75,92 18526 ass51 35,35 42,68 48,84 56,83 85,89 105,08 138,21
— 7 5609¥52 2,40 102,61 18620 10628 81,47 £9,15 64,88 79,46 100,28 113,48 138,21
T8 5452916 2,40 32,00 18262 7694 13,19 20,66 26,21 50,85 66,00 121,19 138,21
n 79 6496734 2,40 52,97 18358 8742 24,58 32,11 37,70 44,69 a81,82 135,49 138,11
+ T10 5SR4128 2,40 78,0 168413 10158 37,88 45,45 £1,07 §2,18 54,96 160,40 138,21
Ti1 5481345 2,40 60,64 18318 8742 22,83 30,34 35,92 42,62 81,282 135,49 138,21
2 T2 5545166 2,40 81,083 18470 10168 3¢ ,88 47 489 £3,13 64,56 84,96 109,33 138,21
NOTAS: Segun clase de exposicidn, abertura méxima de fisura; Wkl=0.2mm Wklia=0.2'mm WkillylV=descompresidn

Mo= momento de descompresion de la fibra inferior de la seccldn

Mfis= momento de apertura de fisura en ia fibra mas traccionade de la secdidn

Mo'= momento que produce tensidn nula en la fibra de la seccion siluada a la prefundidad de la armadura inferior

Maz= momento para el que se produce fisura de ancho 0.2 mm.

"t b= {ib)forgade / fib)viguete
{2) Vu2 corresponde a ta formulacion segin EHE-08 apartado 44.2.3.2,1.2. {3)Vu2 al aparledo 44.2.3.2,1.1. & 5cm extremo
Rasante= e ha considerado unién muy rugosa y valor bele de rasante 0,8 en caso de olra rugosidad: alla y beta =0,4
&l valor del rasante se reduce afe mited si es baja y beta= 0,2 el valor del rasante se reduce a 1/4
Los momentos y cortantes provenisnies de las cargas mayoradas con (s coeficientes empleados
{para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valgres litimos
NOTA: (A 28 dias. Para otra edad se mulliplicara por el faclor:

Edad... ... Tdias 14 dins 21 dias 28 dias 3 meses 5 meses 1aho >Hafos
Rigidez.... 0,83 1,068 113 116 1,20
Momento de fisuracién..... .00 110 117 122

0.8%
0,78

091 1,00
086 056

1.27




FIGHA DE CARACTERISTICAS TECMCAS SEGUN EHE-DB DEL FORJADG
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIPSA-PLACA 16

FABRICANTE FiRMA
Neombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Direceion: Cira PALMA-ARTA Km,51.2 v
Poblacion:. 07500 MANACOR {MALLORCA)

R .
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA
Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO
Tiulzcion: Ingeniero Industrial

28 Octupre 2009

Hoja 4

de

PSA

{onselero Delegado

6

VIBRADGS Y PRETERSAVOS MARACOR, 8.4,
Cire. Palma-Artd, Km. 51200
07500 MANACOR (Mallorcal

Tel, 971 551 994 Fax 971 843 Q12

Flexién negativa

Esfuerzo por bandas de 1 metro

Flexién negativa

{para carpas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que Ios valores Oimos

NiA 28 dias. Para ofra edad se mulliplicara por ef factor;

Edad.....coverinnn 7 dies 14 diss 21 glas 28dias I meses Gmeses 1efo =Halos
RHAeZ. e 083 088 08 100 106 113 116 1,20
Momento de fisuracidn..... G078 086 098 100 140 147 1,22 14.27

TIPO T1P0 AREA Mu {m-kHiR) e RIGIDEZ (R2-KH b} .Vu:K#Un} oot [ éiz:;ed?::;gﬁciggﬁ“
i Bt [HEAVIO! secorom | SECCION | pmgawmy | BAUTA | FIsURaOA | °%" | Seccion | knsn {o-ki/n)
Forano | amwapo | 1ORE1| IO | wacizAoa ETo | EIfie Tipo | Mevizada 1 | ira-Imb | IMia-1v | IXc
T 19,17
T2 19,98
T3 21,87
o T4 36, 49
o TS5 38,56
~ Te 22,66
— 7 37,64
T8 20,56
o T9 22,74
+ T10 39,40
11 28,87
L T12 38,02
-
N-01 3,83 25,49 25,583 16,80 165351 1861 61,42 104,71 138,21 16,42 4,11 it,08 14,08
n-02 5,65 86,24 86,30 16,11 16452 2670 68,82 116,72 138,21 21,63 17,78 14,25 11,13
N-03 §,78 43,32 43,20 16,26 16583 3088 72,41 123,28 138, 21 27,82 21,78 16, 69 12,21
o H-D4 8,04 50,83 50,75 16,41 16683 3523 76,26 129,79 138,21  2Y,8B 22,34 17,07 12,42
o N-05 10,06 62,65 62,66 16,67 16841 4104 £1,65 186,80 138,21 37,78 29,44 21,49 14,37
b N-D6 iz,06 74,01 74,03 16,492 16857 4560 BB, 36 146,86 138,21 50,38 38,67 27,33 16,85
— N-07 14,07 84,88 85,03 17,17 17151 4510 80,57 163,08 138,21 66,20 50,36 34,685 20,32
H-0B 16,08 04,84 95,08 17,42 17304 AGSE 850,84 160,45 138,21 83,84 63,46 43,38 24,23
i #-08 18,10 103,87 106,22 17,67 17454 4976  ©0,84 166,41 138,21 108,09  ¥7,B1 52,78 28,63
+ w10 20,11 111,76 116,10 17,82 17602 5647  $0,84 171,95 138,81 111,76 93,27 62,87 83,47
N-11 w257 117,28 126,76 18,19 17766 5442 80,84 1¥%,72 138,21 117,28 98,83 66,26 36,08
L N-t2 24,63 118,82 137,09 18,47 17927 6826 90,84 182,14 138,821 118,862 142,90 75,96 39,76
A N-1d 25,76 118,65 142,01 18,61 18007 7010 00,84 185,72 138,21 119,85 119,55 80,92 42,17
15+ 5 /120 Homente maximo en apoyo (nervic simple) = 132, 77 m-EN/m
15 + § 7 120 Nervioe sinple com Ac < 3,84] om2  ({sblo ep comprasidn g &00 §)
NOTAS!: Los momantos y corlanles provenlentes de las cargas mayoradas con los coefidentes emplandos




FIGHA DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHE-08 DEL FORJADO
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIPSA-PLACA 15

FABRICANTE

FIRMA

Nombre: VIBRADCS PRETENSADOS MANACCOR
Direccidn: Ctra PALMA-ARTA Km,51.2

Poblacion: 07500 MANACOR (WALLORCA)

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA

Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO

Tit281niero Industrial
28 Octubre 2008

VIPS A

FIRMA

Consejere Delegado

o,

Ctra. Palma-Artd, Km. 51°200
07500 MANACOR {Mallorem)
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Hoja
Flexidn positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexién positiva
TiFQ TIPO WL NOMEHTO RIGIOEZ {m2-kH/m) W inite servicio segdn clase
DE E Rsee | pree | uiTiNO HOMOG FISURADA do oxposicidn (m-kNsm) W Vu RASARTE
FORJADD FLAGA (pedin} {m-kNfm} E-Ih E-Ifie Mo { W' Haz2 | Hiis {k?;)m {T;}m} VU (KN fin}
T 6460502 3,14 40,45 23073 9235 1g,02 26,86 83,42  @B8,59 70,17 104,91 168,74
T2 6524348 3,14 66,96 24171 10779 82,84 41,78 48,42 57,1t 85,10 110,08 153,74
T3 8576562 3,14 89,51 24301 12002 45,35 54,86 61,08 72,95 92,30 114,83 153,74
o T4 6680340 8,14 122,43 24431 19702 @1,52 70,60 77,85 94,36 104,50 124,18 153,74
o T5 6666089 8,14 140,24 24513 14265 72,45 81,88 88,36 108,50 110,99 128,57 153,74
- Te 6560433 3,14 87,56 24254 12002 40,67 49,66 56,34 67,95 90,50 114,83 153,74
— T 6614233 5,14 120,10 24385 18702 69,81 68,87 75,60 02,33 104,50 124,17 153,74
T8 6429006 3,14 37,83 23007 9236 16,07 24,88 31,42 86,27 70,17 132,61 153,74
M~ TS 6481326 3,14 61,71 24039 10779 28,90 37,786 44,86 52,43 85,10 148,26 153,74
+ T10 6519247  ®,14 93,79 24124 12960 45,12 54,08 60,68 73,57 99,26 175,52 153,74
Ti 6485224 3,14 50,96 23002 10776 27,16 86,02 42,56 50,36  B5,10 148,26 163,74
ﬁ T12 6540740 3,14 96,40 24190 12950 47,11 66,08 62,73 75,94 80,29 119,63 153,74
T 8097627 4,50 48,19 34402 11976 22,25 33,35 41,58 47,83 73,33 118,00 177,03
Tz 8184564 4,50 80,07 34675 14467 39,19 50,40 58,738 68,02 88,61 183,76 177,03
T3 8249350 4,580 107,39 34868 16488 53,74 65,04 78,43 87,47 99,06 129,28 177,03
(o T4 8321606 4,50 148,65 35071 19423 78,77 856,17 98,863 118,86 110,97 189,68 177,03
'N_ TS 83690684 4,50 170,83 35203 20458 86,76 08,23 106,74 130,42 117,31 144,62 177,03
Té 8232388 4,50 105,06 34810 16488 48,80 50,78 68,16 €1, 97,31 126,27 177,03
~ T? 8304640 4,50 146,32 35013 19425 72,06 83,44 91,88 111,83 110,97 189,67 177,03
o T8 8076611 4,50 48,57 34324 11976 20,30 81,37 29,58 45,50 78,38 148,18 177,03
- To 8140499 4,50 74,83 34518 14467 35,26 46,41 54,70 64,35 86,61 166,76 177,03
T10 8196083 4,50 115,63 34666 18118 85,75 66,98 75,82 80,87 105,80 197,43 177,03
+ T11 £128564 4,60 72,850 34460 14467 33,52 44,65 52,82 62,29 88,61 166,77 177,08
L) Ti2 8218057 4,50 118,26 34744 18118 87,74 68,98 Y786  §3,24 105,80 184,56 177,08
o
NOTAS: Segln clase de exposicidn, aberura maxima de fisura: WKI=0.2mm Wkla=0.2m WkillylVedescompresion

Mo= momenlo de descompresion de fa fibra inferior de la seccidn
Mfis= momento de aperiura de fisure en fa fibrs mas traccionada de |a seccién
Mo'= momento que produce tensién nule en fa fibra de la seccitn siluada a ta profundidad de | ermadura inferior
Mo2= momento para &l que se produce fisura de ancho 0.2 mm.
I (ibYforjade f (Ib)vigueta
{2} Vuz corresponde a la formulacidn segan EHE-0B apertado 44.2.3.2,1.2, (3)Vu2 &l aparedo 44.2.3.2,1.1. & 5cm extremo
Rasanle= Se ha considerado unién muy rugosa y valor beta de rasante 0,8 en case de otra rugosidad: slte y bele =04
el valor del resante se reduce a la mitad &i es baje v bete= 0,2 el valor del rasanle se reduce a 114
Los momentos y cortentes provenlentes de las cargas mayoradas con [os coeficienies empleados
{para cargas permanentes y sobrecarpas) deben ser menores que |os valores dltimos
NOTA: { A 28 dias. Para olra edsd se multiplicard por & factor:
Edad. ... 7dias 14 diss 21 dias 28 dias 3 meses 6 meses 1 afo 5 afios
Rigidexz.... . 083 089 097 100 108 113 116 1,20
Momento de fisuracion..... 076 088 05 100 140 147 122 127




FICHA DE CARACTERISTIGAS TECMCAS SEGUN £HE-O8 DEL FORJADG
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Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO
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FABRICANTE FIRMA A¥/ 5
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR B o
Eireccién: Ctra PALMA-ARTA Km 51.2 VIPSA Vlﬂﬂéfﬂs 3; I"RETiNf{‘»ﬁﬁS Mf};‘{ﬁf):gié, S.4,
obiacién: 07500 MANACOR (MALLORCA) J ra, Pahma-Argd, Km. 51°2
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{para corgas permanentes y sobrecarpas) deban ser menores que fos valores Gitimos
N1 A 28 digs. Pata otra edad se mulliplicard por ef factor:

Edad..........cccoemennns 7 dias 14 dias 21 dlas 28 dias 3 meses 6 meses 1 efo >5afios

Higidez.. 083 088 08 100 106 113 116 120

Momenio de fisuracion..... 0,78 086 086 100 110 147 1,22 127

Hoja de 6
Flexidn negativa Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexién negativa
11RO TR0 | o | Mu (o-kttfa) RIGIDEZ {u2-Khin} Vu(KR/R} W leite servicio segin
Kefis - RASANTE claso de exposicidn
oE DE  [MERVIO | gegoypgy |SECCION  SOb o1 eaura | ezsumaos | ST T secion | paerm (B KNI}
Fondaco | ammago | (U9 | IR0 mim E-Ib E-1fis Tpo | Mechzeda 1 | Haqre | MIe-lv | oIme
H-01 3,893 28,28 28,32 19,10 2137% 2440 63,66 108,84 163,74 18,43 16,04 13,84 11,86
N-02 5,658 40,49 40,24 19,34 21551 3336 71,07 124,37 153,74 23,20 19,41 15,93 12,83
R-03 6,79 48,18 48,06 19,49 21662 3875 75,13 128,23 153,74 28,87 28,44 18,40 13,85
o N-04 B,04 56,61 56,70 19,67 21765 4434 79,14 185,01 153,74 29,29 23,76 8,68 14,11
o H-05 10,05 69,78 60,90 19,05 21980 5205 84,77 144,52 153,74 39,380 30,05 23,07 16,07
- H-06 12,06 82,72 82,72 20,23 w217z sEE 89,89 152,83 153,74 $2,19 40,34 28,86 18,66
— N-07 14,07 94,98 95,17 20,50 22362 6282 94,00 160,256 153,74 68,38 52,26 2e,58 22,03
- 08 16,08 106,48 107,43 20,78 22850 Bas1 97,43 167, 153,74 86,55 656,71 45,286 25,96
- H- 09 18,10 116,98 119,81 21,06 22735 6463 97,43 178,22 153,74 106,48 80,53 54,92 36,42
+ H-10 20,11 126,38 130,64 21,33 22018 7146 97,43 178,58 158,74 126,38 86,57 65,45 36,37
N-11 22,87 135,80 143,10 21,64 23122 B3I0Y 97,43 185,03 153,74 134,22 10%,23 68,54 365,88
E N-12 24,63 140,67 154,92 21,95 23325 7914 97,43 160,68 163,74 140,67 116,68 76,73 41,75
N-13 25,76 141,63 160,656 22,11 23422 8123 97,43 194,38 163,74 141,63 124,60 83,07 44,27
N-0f 3,09 32,60 32,49 24,23 30646 3268 66,90 114,70 177,08 22,12 19,47 17,03 14,81
n-02 5,85 46,56 46,63 24,51 30874 4480 ¥4,7% 127,88 177,08 27,138 23,02 19,29 15,87
N-03 6,79 55,48 55,57 24,69 31023 5224 79,05 135,24 177,08 44,487 27,43 21,83 17,09
< N-04 8,04 65,26 65,37 24,80 31186 6001 83,30 142,43 177,03 31,72 26,30 21,30 16,88
'N_ H-05 10,05 80,84 BO,74 25,214 31446 7102 8,26 152,50 177,00 41,98 33,61 75,78 18,88
N-06 12,06 95,92 95,97 25,53 31704 79856 94,47 161,30 177,03 855,29 43,22 31,76 21,51
- N-07 14,07 110,24 110,50 25,85 31958 8680 24,13 169,17 177,03 12,05 55,47 38,48 24,91
o N-08 16,08 124,03 124,84 26,17 32210 g0z 103,37 176,33 177,03 91,00 69,44 48,42 28,68
-~ N-09 18,10 136,63 138,72 26,49 32460 2113 107,17 182,91 177,03 114,01 84,04 58,45 33,44
N-18 20,11 148,23 152,64 25,81 22707 2851 107,17 188,02 177,03 184,60 101,81 69,46 g, 62
+ H-11 22,37 180,10 167,38 27,17 32981 11079 107,17 195,42 177,03 140,42 106,16 72,34 4,93
[Te] N-12 24,63 171,00 181,65 27,82 33253 1206 107,17 201,41 177,04 162,61 122,71 83,21 45,05
- N-12 26,76 176,15 188,61 27,70 33388 11905 107,17 204,26 177,06 174,02 131,23 88,82 47,72
15 + 7 f 120 Memento mdxime en apoye (pervio simple) = 158,56 |m-kN/m
15 + 10 / 120 Momento méximo en apoys (Rervio simple) = 202,892 |n-kHir
15 + 7} 20 Nervio simple con Aec < 4,70 em2 (s6lo en compresién B SO0 )
15 + 1§ ¢/ 120 Hervio simple con Ac < 4,24| ¢m2 (5610 en compresitn B 500 §)
HOTAS: Los momenlos y cortantes provenientes de las cargas mayoradas con los coeficienles emplesdos




