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DECLARACION DE CONFORMIDAD

1035

VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR S.A. (VIPSA)

Crta. Palma-Arta, km. 51'200.

09

1035-CPD-ES033190

07500-Manacor.

PLACA ALVEOLAR PRETENSADA DE CANTO 156-20-25-30-35

Uso en forjados y cubiertas

Método 1, para productos en almacén y catalogo segun anexo Y de la norma UNE-EN 1168:2006+A2:2010

ENSAYOS TIPO PARA PLACAS ALVEOLARES

Requisito Apartado norma | Método de ensayo | Valor/Categoria Notas y unidades
Resistencia a compresion 4.2 UNE-EN , Resistencia potencial
(del hormigén) 1168:2006 UNE-EN 12390-3:2003 40 f, N/mmz.

; PR Acero pretensado ; P
Resistencia ultima a Resistencia tltima
traccién (del acero) 41‘;‘;63.250?‘ UNE-EN 36094-67 1860 a traccion N/mm?2,

Aislamiento al ruido aéreo 4.35
y transmision del ruido UNE-EN N.P.D.
por impacto 1168:2006
Detalles constructivos 4'3‘: 1’:33_%40%{” Ficha técnica
Datos geométricos 4'3'; 1{.2;’&%- EN Ficha técnica
Resistencia mecanica y Anexo ZA.3.2 Declaracion de qatos
resistencia al fuego (para Une-en geométricos y propiedades
la capacidad portante) 1168:2006 del material
Resistencia ultima a traccion | Acero pretensado Limite eldstico
(del acero 0,1%) 4.1.4 UNE EN UNE-EN 36094-97 Alambre 4...1580 N/mm Fp0,1K
Limite elastico (del acero) 13369:2004 !
| Contenido minimo 4.3.7.1 UNE-EN 3
i de cemento 13360:2006 =00 Bl
Relacién maxima 4.3.7.1 UNE-EN 0.45
agua/cemento 13369:2006 !
| Contenido méximo
4.3.7 UNE-EN 1168:2006 | de cloruros en el 0,2% % peso del cemento
hormigén
Contenido
méaximo de 4'3#(;8%':565“‘ Arido no reactivo
alcalis :
Resistencia
minima AL e 40 N/mm2
del hormigon :
Recubrimiento :
minimo ) n ARgiERcn Ficha técnica
del hormigon ? SAmo
4.3.7.1 UNE-EN 1168:2006
Resistencia
minima del 4.3.7.1 UNE-EN 2
hormigén 1168:2006 25 N
destesado
Conservar la
humedad del
grinh UNE-EN 1168:2006 hormigén
mediante la
adicion de agua

JUAN PASCUAL CARRIO / RESPONSABLE CONTROL DE PRODUCCION EN FABRICA.

FECHA: 05/05/11




BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICADO CE

DEL SISTEMA DE CONTROL DE PRODUCCION DE LA FABRICA

Certificado n® 1035-CPD- ES033190

En virtud del Real Decreto 1630/1992, de 29 de diciembre, modificado por el Real Decreto
1328/1995, de 28 de julio, por el que se dictan disposiciones para la aplicacién de la Directiva
89/106/CEE del Consejo de las Comunidades Europeas, de 21 de diciembre de 1988, relativa a
la aproximacion de las disposiciones legales, reglamentarias y administrativas de los Estados
Miembros sobre los Productos de Construccién, se ha verificado que los productos

PREFABRICADOS DE HORMIGON

descritos en la tabla adjunta a este certificado,
Fabricado/s por la empresa: VIBRADOS Y PRETENSADOS MANACOR,S.A.

En la/s planta/s de 1.- CR Palma-Arta, Km. 51200 Apto 71 07500 MANACOR
fabricacioén:

Estan sometidos por el Fabricante a un control de la produccién de la fabricacion, se han
realizado los ensayos iniciales de tipo y el Organismo Notificado Bureau Veritas Certification
S.A., ha realizado la inspeccion inicial del control de produccion de la fabrica y realiza
periddicamente la vigilancia y evaluacion permanentes del control de produccion de la fabrica
establecidos en el anexo ZA de la/s normals armonizada/s UNE EN indicada/s.

Este certificado da fe que todos los requisitos relativos al cumplimiento de la conformidad
descrita en el Anexo ZA de la norma armonizada indicada fueron aplicados y faculta al
fabricante o a su representante a fijar el marcado CE

Este certificado permanece valido mientras las condiciones establecidas en la/s normals
armonizada/s indicadas/s, las condiciones de fabricaciéon de la planta, y el sistema de control

de produccion de la fabrica no hayan cambiado significativamente, hasta el 19 de marzo de
2014.

Fecha de emision inicial: Madrid, 19 de marzo de 2008

Fecha de actualizacion: Madrid, 5 de mayo de 2011

Pe
jréccion Técnica
Bureau Veritas Certification S.A.

Edificio Cacba. C/ Valportillo Primera 22-24
Poligono Industrial La Granja

28108 - Alcobendas (MADRID)

Organismo Notificado 1035

Organismo de control con acreditacién ENAC: OC-C/012
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BUREAU VERITAS

Certification

Anexo al Certificado: 1035-CPD- ES033190

Fecha: 5 de mayo de 2011

Productols:

Prefabricados de hormigon

Método

Identificacion del
producto
(Solo método 1)

Norma

Plantals de
fabricacion

Placa alveolar de
15, 20, 25, 30y 35

Norma UNE EN 1168:2006 +A2: 2010 "Productos prefabricados
de hormigén. Placas alveolares.”

Viga tabléon de

canto 18, 20y 22

Jacenas de 20,

25, 30, 35, 40, 45
y 50

Norma UNE EN 13225:2005+AC:2007 “Productos
prefabricados de hormigén. Elementos estructurales lineales.”

Vigueta
pretensada T-12,
P-15, P-25 y N-20
Vigueta armada
de 20,22y 25

Norma UNE EN 15037-1:2010 “Productos prefabricados de
hormigén. Sistemas de forjado de viguetas y bovedilla. Parte 1:
Viguetas
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BUREAU VERITAS

Certification

CERTIFICADO BVC DE FABRICACION DE HORMIGONES
N° DE CERTIFICADO: 9003828-B

En aplicacion del procedimiento de BVC para la certificacion de la fabricacion de hormigones PE
01-HORMIGON-AU “PROCEDIMIENTO PARA LA CERTIFICACION DE LA FABRICACION DE
HORMIGONES PARA LAS AUTORIZACIONES DE USO DE LOS PREFABRICADOS DE
HORMIGON" que corresponde con los requisitos establecidos en el REAL DECRETO 1247/2008,
de 18 de julio, por el que se aprueba la instrucciéon de hormigon estructural (EHE-08), ha
establecido que,

Los hormigones con la siguiente designacion y caracteristicas:

HA-25, HP-40
Fabricado por:
Nombre del Fabricante: VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR, S.A.
Domicilio social: CTRA. PALMA-ARTA, KM 51.200. 07500 MANACOR

estan sometidos por el fabricante a los ensayos y control de produccion y por Bureau Veritas
Certification, S.A., al control de produccién y a la vigilancia permanente del control de produccién
conforme a los requerimientos establecidos en el REAL DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, por
el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural (EHE-08)

Este certificado da fe que el control de fabricacién aplicado por el fabricante a los hormigones es
conforme con todos los requisitos del procedimiento de BVC para la certificacion de productos PE-
01-PCl “Hormigones fabricados en central’ y con los requerimientos establecidos en el REAL
DECRETO 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccion de hormigén estructural
(EHE-08)

Este certificado permanece valido mientras las condiciones de fabricacién y del control de
produccién en la fabricacion de los hormigones, no hayan cambiado significativamente, hasta el 8
de Julio 2012.

Lugar y fecha emision inicial: Madrid 08 de Julio 2009

Firmado:

Enrique Quejido Martin
Direccion BV Certification

Bureau Veritas Certification S.A.U.

C/ Valportillo Primera, n°® 22-24

Pol. Ind. de la Granja 28108, Alcobendas -
Madrid



DE PLACAG PRETENSADAS TIPD: VIPSA-PLACE 25

FABRICANTE

FIGHA DE GARACTERISTICAS TECNICAS BEGUN EHE-08 DEL FORJADO

EIRMA

Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACORS PS A i

Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,51.2
Poblacién: 07500 MANACOR (MALLORCAY .

Cons ero Delegads

YRETENSA ! ;
Arta, K, B3

Viuxaues v
Cira. o

G760 WACOR (RWatter
TECNICO AUTOR DE tA MEMORIA FIRMA Tel, 971 BET Gwa Fax 9771 843 LY
Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO -
Titulacién: Ingeniero Industriat —‘3
28 Octubre 2009 %,
Hoja 1 de 10
1.- PLAGCA

|PESC 3823 N/m

cotas en mm.

cotas a ejes de armadura en mm.

2.-DETALLES PLACA

3-FORJADC

PESC KN/m2
h+c | S1 | PESO | P/SH GLISE

25+0 120 332 4al2i 4835

26285 120 457 4820 4235
25410 120 582 4820 44835
25+15 120 707 48204835




FICHA DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHE-O8 DEL FORJADG
DE PLAGRS PRETENSADAS TIFO: VIPSARLAGA 15

FABRICANTE
Nombre:

FIRMA

Direccion: Clra PALMA-ARTA Km,51.2

VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Poblacién: 07500 MANACOR (MALLORCA} ﬁnnsejbm Delega

VIPSA

&

F———
s TP

T e o A

YERADOS ¥ PRETENSADOS MANACOE, S.A.

Ctra. Palma-Artd, ¥m., H1'200
37500 MANACOR (Mallorca)

SE PODRAN COMPLETAR CON EL ESPESOR DE LOS REVESTHAENTOS DEL FORIADD QUE SEAN COMPACTOR £ IMPERIMEABLES GON CARACTER DEFINITIVO Y PERMANENTE

TECNICC AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA Tet, ©71 BB1 Q94 FFax 671 843 012
Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO
Titulacion: ingenierc Industrial
28 Octubre 2009
Hoia 2 de 10
4. -MATERIALES
HORMIGON DE PLACA HP 4078112418 fok= 40 N/mm2 Al destesar fok=1,7°ap max  ( no menor 25NmMm2}
HORMIGON VERTIDO EN OBRA HA 25/BH16Ata fek= 26 Nfmm2 vox1 .60
HORMIGON VERTIDO EN GBRA HAZ0/BH 6/llb fok= 30 Nfmmz ye=1 .50
HORMIGON VERTIBO EN OBRA HA 35/BHEMY fek= 35 Nimm2 vo=1 .50
ACERQ LE PRETENSAR ALAMBRE Y 1860 C fpk=1600 Nimmz alargamienty rol A% y8=1.15
ACERG ARMADURA SUPERIOR B500S fyk=500 N/mm2 ¥5=1.15
NOFAT RESISTENCIA CARATERISTICA DEL HORMIGON EN CHRA ESTARA DE ACUERDO CON L AMBIENTE EN OBRA ¥ LOS ESPESORES DE RECURRIMIENTO (ot 37.2.4 EHEDS)

5.-ARNMADO DE LA PLACA

11 12 T3 T4 T5 T8 T? 18 19 T10
SITUACION de las F1 1004 1084 1004 1064 1044 1064 1004 104 1044 1064
F2 1064 1064 1054 1044 1004 1054 10b4
ARMADURAS F3 1064 104 1004 1041 1044 1064 1044 1044
F4 1044 1044 1004 1064 1004 1064
F5 1054 2044
F& 1044 2004 1064 1064 | 2084
F7 2004 | 2004 | 2084 | 2044
F8 1044 1044 2064 2064 2004 2004 1 2044 | 2004 | 2044 2044
TENSION INICIAL sup, 1350 1350 1350 1350 1350 1250 | 1350 | 1350 | 1350 1350
Némm2 inf, 1350 1350 1350 1350 1350 1250 | 1350 | 1350 | 1350 1350
PERDIDAS TOTALES
a PLAZO INFINITO % 14 15 i6 224 20 20 20 20 256 16,8
6. -ARMADD DE HEGATIVOS
N1 N2 NG3 N4 NOS NO6 N7 NG8 NOg N10 N11 N12 N13 N14 N16
5@ 10 Se12 | 6012 | 4@16 | 5416 ] 6416 | TO16 | B9 | D016 | 10016 |86+ D16+ [ 5@ 16+ | A 016+ ] 3 & 16+
2Q20 4020} 5020 | 6020 T2
7, - CARACTERISTICAS MECANICAS DE LA PLACA
0 todulo Resistonie Tenslones debidas al FLEXI Gl POSITIVA FLEXION NEGATIVA FLEXIGN POS[TWA- :
BE e prejansado K fugiiez | Corlomte | M 4Im Serv. clase exposiciin
PLACA infetior superior Cex Bpaw Otime | Ejoc, vane b Dhime Ejet sfsop {4} wu K- L] L
mme* mm? akh Himm! humm? mekh kN miN Fulli khl-m? kN ki ey Luk.ia)
T 9415384 9508393 0,26 247 2.10 40,62 14,03 4053 3566 36535 8436 1578 3826 A062
72 S449206  B505406 7.34 4,15 227 68,63 26,33 46,44 3540 36385 191,50 2948 5204 6063
T3 9571415 DBIGOSY 9.75 6,60 410 106,08 4247 8077 5171 87045 147,04 4746 7031 8AYY
Ta 964030H 9630317 20,34 9,26 3.61 187,37 5548  B1.55 45,83 37223 160,28 6157 8481 10255
15 9ITITAR 9846773 41,65 14,23 2,99 190,41 BO.O7 8533 4376 37501 186,09  9THEE 121,20 14769
T6 9521104 9686706 45,48 14,76 2,48 195,30 92,76 8244 40,68 37626 186,05 101,56 12501 15210
T7 9898261  $BE2226 57.22 17,44 1.98 21986 11050 83,19 37,66 377D 197,96 12030 14383 17553
18 9030495 0602808 68,43 20,06 156 23255 12800 @328 3507 37955 209,86 13865 16245 19842
T8 10116936 9716368 85,05 2540 064 24568 15295 62,92 26,43 38276 21551 16396 188,11 23297
Ti0 9572047 @B40175 24.21 742 1,16 107,76 41,31 4554 32,36 36902 134,38 5243  VE28 8908

Mo= momento de descompresién de fa fibra inferior de io saccion
Me'= momentlo que produce tensidn nula en fa fitra de 12 sectidn situads & la profundided de 1a armadura inferior
Mo?Z= momento para el que se produce fisura de ancho 0.2 mm.

Wu comesponde a la formulaclon segin EHE-08 aparlado 44.2.3.2,1.2,

Los momanlos y corlantes provenientes de tas cargas mayoradas con los coeficientes empleados
{pera cargas pemmanentes y sobrecarpas) deben ser menares que los valores Gilimos
NOTA: (4) A 268 diss. Para ofra edad se mulliplicar por el facter:

Edad... Tdias 14 dias 31 dias 28 dlas 3 meses 6 meses §afo =5 afos
Rigidexz.... 082 082 081 100 10B 142 1,16 1,20
Mormenle de fisuracion., .., 078 086 0896 100 110 117 1,22 127




FICHA DE CARACTERISTIGAS TECHICAS SEGUN EHEGE DEL FORIADD
DE PLACAS PRETENSADAS YIPQ: VIPSA-PLAGA 26

FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,61.2 VIPS A

)
£
e
T e sy s O

VIBRADOS Y PRETENSADQS MANACOR, S.4.

Poblacion: 07500 MANACOR (MALLORCA)  Consefere Delegadp Cira. Palma-Arta, Km, §1°200
B e I 07500 MANACOR (Mallorga)
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA Tel. 971 551 994 Fax 971 B43 012
Nombre: D.JAUME FLAGQUER SANSO e
Titwlacion: Ingeniero Industrial - )
28 Octubre 2009
Hoja 2 de 6
5.-ARMADO DE LA PLACA
T4 T12 T13 Ti4 T8 116 117 T8 T1% T20
SITUACION de fas F1 1044 1044 1084 1004 1004 | 1004 a4 | 1084 | 1004 1064
F2 1044 1044 1064 1064 | 1084 | q004 1084
ARMADURAS F3 1044 1034 1004 1004 1044 1044 | 1084 1 1084 1064
F4 1044 1044 1064 1084|1044 1044
F&§ 1044 1004 2004 2084 204
re 1044 1044 1054 | 2044 2064 | 2044 2004
F7
F3 2044 2044 2044
TENSION INICIAL  {sup. 1350 1350 1350 1350 1350 | 1350 | 1250 | 1350 | 1350 1350
Nimma2 int, 1350 1350 1250 1350 1350 ] 1250 | 1350 | 1350 ! 1350 1350
PERDIDAS TOTALES
a PLAZQ INFINITO % 224 224 20 14 16 18 8 16 224 18,2
7.~ CARACTERISTICAS MECANIGAS DE LA PLACA
1o MEduIo Resistente T debidas of FLEXION POSITIVA FLEXION NEGATIVA FLEXIDN POSITIVA :
OF F-e prelensado [ LK ¥ " Rigidez | Corente | M Lim. Serv, tlase gspogicin |
PLACH IMerior | supetior Cerv Upp Uit Eite vano | Puma Ejoc.sisap 11} Vu Ms k= M
rarn? mm ik Hrmm? Kisrd ki kN mkN mkh kH-m? ki ki ik kN
Tit 9622714 9618708 17,69 8,89 398 13388 5312 83,18 48,96 37140 16028 5407  B205 99,56
T12 BEBE26 9530144 2851 1148 356 16265 8911 8462 46,52 3730 17176 7642  9B56 12148
Ti2 9I72020 9544088 41,11 14,16 307 18971 88,55  B5A7 4420 37485 186,00  67.33 12066 147,06
T14 9387128 9493380 =238 1,84 2,43 3747 1185 42,25 4074 36451 8436 13,36 8577 37 4T
Ti% 9471050  G490443 4,77 3,82 2,60 65,48 24,16 48,10 4142 36512 11450 2710 4959 5780
Ti6 9498983 9504946 17,01 6,46 2,11 98,86 4126 5041 3837 36691 13465 4600  GBGE  BL3T
TH7 0554766 4583475 12,85 B.08 478 125,04 51,86 86,08 £591 36950 16593 5794  BOTE 9733
Tig 9585195 9588950 13.99 B.22 464 127,44 52,67  B7,24 5500 36983 16593 5903  B167 0862
Tig 9630075 9BOOGAD 23.74 10.81 422 15535 6470 8755 50,31 37144 17176 71,83 9484 11589
120 9708710 __ 0612116 36,00 1341 380 18283 8417 80,22 4881 37304 16703 9295 11613 14168

Mo= momento de descomprasian de la fibra inferior de ia seccitn
Mo2= momento para &l que se produce fisura de ancho 0.2 mm.

Vi ¢orrasponde a la formulacion segon EHE-O8 spanado 44.2.3.2,1.2,

(para carpas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valoras Gllimos
NOTA: {4) A28 diss. Pars olra edad se mulliplicars por ef factor:

Edad...

Rigidez.... -

Maomanto de fisuracion.....

082 089 091 100
0,78 086 096

106 1
100 1

10

o= mamento qua produce Lension nula en I fibra de 1a seccidn situade & fa profundidad de i ammadura inferior

Los momantos y contantes provantentes de las cargas meyoradas con fos coeficieniss empleados

7 digs 14 dias 21 diss 28dias 3 meses & meses 1&fe =5 @Aos
A3 1
117

16 1,20

1,22 1.27




FICHA DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHE-DS DEL FORJADG
DE PLACAS PRETENSADAS TIFO: VIPSA-PLACA 25

FABRICANTE FIRMA
Nombre: VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

"
g i
- TN g e £ s

Direccion: Cira PALMA-ARTA Km,51.2 YIPS A VIERABOS Y PRETEHSANICS MARACOR, .4,

Pobiacion: 07500 MANACOR (MALLORCA) Consefero Delegado Clra. Palma-Ané, Km. 51200
.. et b 1 07500 MANACOR (Mallorea)

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA Tel. 971 551 994 Pax 871 843 017

Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO
Titulacion: ingeniero Industriaf
28 Octubre 2008

Hoja 3 e i0
Flexién positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexidn positiva
TIFC TiPQ wono MOMENTO RIGIDEZ {m2-KK/m} M 1imite servicie segdn clase
oE DE RIS TE | paee | veTmno HOMOG FISURADA de exposicién (mkifm) k:‘:’lmj (k:?m} RASANTE
FORADD | pLacs tnadfe} in-sim) | g.1p &-1fis wo | wis | wer ] ez e Ty | votKum)
™ 7846154 1,00 33,85 30446 23875 13,18 23,80 31,88 34,55 70,30
T2 7874413 1,00 £7,19 30496 25102 24,57 35,36 43,37 50,83 92,91
T3 7976179 1,00 88,40 30871 2680E 39,55 50,48 G858 70,8Y 1822,E3
o T4 8041084 1,00 114,48 31019 27257 1,31 62,33 70,51 86,53 133,87
o TS 8148124 1,00 158,67 31281 27649 81,85 82,71 101,00 124,14 155,08
L TE 8184254 1,00 162,75 31365 27GES 84,64 85,85 104,18 127,82 155,08
— TV B248576 1,00 183,30 31489 27698 100,26 111,85 119,94 147,32 164,97
T8 8307916 1,00 193,79 ane28 27716 115,54 126,82 135,37 166,42 174,88
o Ta 8430780 1,00 204,74 31897 ZF¥V2Z2 136,65 148,18 156,76 184,90 178,60
+ T10 7H77538 1,00 89,80 30781 26074 13,69 54,62 62,73 74,83 111,81
7o)
o
T 10883007 1,84 49,19 55873 29328 22,19 37,10 48,16 49,18 86,24 151,01 215,88
T2 10936689 1,84 79,49 56038 32183 37,85 52,83 £3,96 74,19 104,70 156,81 215,85
T3 TI051166 1,84 125,28 BE507 36544 §1,62 76,76 68,00 104,73 134,682 167,81 216,85
fan) T4 11144122 1,84 157,88 56829 368175 75,78 91,06 102,3% 123,75 138,45 173,11 215,88
ol 15 113062682 1,84 217,72 57372 40882 115,24 130,73 142,23 172,49 158,48 183,27 275,88
™ T6 11342783 1,84 221,80 57523 40882 118,26 133,80 145,34 176,13 158,48 183,29 216,85
— T7 11435266 1,84 251,69 57837 41434 138,08 153,76 165,39 200,78 167,22 188,19 216,85
T8 11822668 1,84 250,03 55130 420896 157,61 173,3%  1BE,12 285,07 175,96 192,59 215,85
3 Tg 11701937 1,84 334,37 58729 42068 188,62 199,66 211,56 260,69 186,16 202,28 215,85
+ T10 11gea832 1,84 119,05 568525 34566 G1,20 76,37 87,63 103,09 121,26 162,47 515 ,B5
o
o
NOTAS; Segln clase de exposicitn, abertura maxima de fisura: WKIS0.2mm Whila=0.2'mm Wkiliylv=descompresion

o= momento de descompresion de fa fibra inferior de la seccién
Mfis= momento de aperiura de fisura en la fibra mas treccionada de fa seccién
Mo'= mamenio que produce tension nula en la fibra de ia seccidn situada a ta profundidad de la armadure inferior
Mo2= momento para el que s¢ produce fisura de ancho 0.2 mm.
o= {Ib)forjado / (Ib)vigueta
{2) Vu2 comespande & la formulacién segin ERE-08 apartado 44.2.3.2,1.2. (3)Vu2 &t aparado 44.2.2.2,1.1. a 5cm extremo
Rasanie= Se ha considerado unidn muy rugosa y valor beta de rasante 0,8 en caso de olra rugosidad: alta y beta =0.4
¢l valor del rasante se reduce a la milad sl es baja y beta= 0,2 & valor de! rasente se reduce & 144
Les momenlos y cortantes provenientes de las cargas mayoradas con 105 coeficientes empleadas
{para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valores ditimos
NOTA: ( A 28 diss. Para olra edad se mulliplicars per el factor:
.o Tdias 14 dias 21 dlss 28 dlas 3 meses 6 meses 1afio >5afos
Rigidez... . 083 088 091 100 108 1,13 1,16 1,20
Momento de fisuracion..... 076 086 08 1,00 110 117 122 127




FICHA DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHE-08 DEL FORJADD
DE PLACAS PRETENSADAS TIPD: VIPSA-PLACA 25

FABRICANTE FIRMA
Nombre: VIBRADOS PRETENSAD(OS MANACOR

T e g

Direccion: Ctra PALMAARTA Km.51.2 VIFS A VIRRADOS ¥ PEETERSAROS MANACOY, S.4.

Poblacion: 07500 MANACOR (MALLORCA) g4y celera Delegads Cura. Palma- Ara, Km, BT 200
T e (37500 MANACOR (Malloreal

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA ol G741 BE1 994 Fax 971 843 012

Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO
Titulacion: Ingenierc Industriat ’ /—5
28 Qctubre 2009

Hoja 5 de 10
Flexidn positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexidn positiva
TIPD TIiPQ Wig o NOUENTO AIGIDEZ (m2+kHfm) ¥ limito gervicic sogin closs
DE oE ot | pese | o HOMOS FISURADA de exposicion (m-kd/m) {k:trjm {k:?m RASANTE
FORJADY Pk teadin {r KN/} E-Ih t-1fis o | wits oo | Wez ) 8y | vagram)
T sotsgze 1,00 111,56 80958 27207 49,23 60,21 66,37 84,04 133,57
Tiz 8076855 1,00 135,54 31001 27544 63,88 74,75 82,97 102,30 143,14
T13 8143350 1,00 168,08 81237 27646 81,11 92,26 100,55 123,62 155,08
o Ti4 7822607 1,00 31,23 30876 23875 11,14 21,85 29,81 31,83 70,30
o T16 7850875 1,00 54,57 30426 25102 22,58 288,34 41,83 48,56 92,91
Lt Ti6 7915786 1,00 82,2 30575 26074 26,83 49,18 57,23 68,21 112,21
— Tt7 7962305 1,00 105,04 30792 27297 48,20 58,20 67,30  £2,18 138,28
T18 7971830 1,80 106,20 30819 27297 49,19 60,11 68,22 B3,25 138,28
= Ti8 8031729 1,00 180,29 30963 27524 59,86 70,86 79,04 97,73 143,14
+ T20 8081425 1,00 152,18 31086 27680 77,46 88,84 96,77 119,13 155,086
[fp]
o
T11 11120828 1,84 156,07 56734 38175 73,72 BS,96 100,27 121,28 139,48 172,00 215,85
Ti2 11208701 1,84 186,28 57034 39506 92,28 107,63 119,04 144,60 147,94 178,24 215,85
Tia 11801830 1,84 217,13 57352 40682 114,81 130,29 141,78 171,98 158,48 162,26 215,88
o 714 10868333 1,84 46,57 55773 29326 20,19 35,07 46,12 46,87  B6,24 182,88 215,85
o T8 10913010 1,84 76,87 55939 32185 35,88 50,83 61,94 71,84 104,70 201,48 215,85
- Ti6 11006094 1,84 111,47 56263 34566 56,07 71,15 82,3 9G,88 121,61 218,60 215,85
— T17 11063608 1,84 148,65 56496 36175 74,88 90,04 101,30 121,52 143,66 249,11 215,85
T18 11073429 1,84 149,82 56536 38175 75,78 90,95 102,21 122,58 148,86 248,12 215,85
0 T4 11161266 1,84 181,03 56837 39806 86,53 103,82 115,17 140,10 147,84 268,24 215,85
+ T20 11248937 1,84 211,31 57155 40582 111,88 127,00 138,44 167,82 188,18 276,67 215,85
&

NOTAS: Segiin clase de expasicion, abertura maxima de fisura: WkI=0.2mm Whila=0.2'mm Whklllylv=descompresian
Ma= momente de descompresion de la fibwa inferior de {a seccidn
Miis= momento de aperlura de fisura en la fibra mas traccionads de la seccién
Mo'= momenio que produce fensién nula en ta filrs de la seceidn silunda & ia proflundidad de la armadura inferior
Mo2= momento para el que se produce fisura de anche 0.2 mm.
g ({Ib)forjade / {Ibvigueta
{2) Vu2 carresponde & la formulacion segim EHE-08 apanade 44.2,3.2,1.2. (3}Vu2 &l apariade 44.2..2,1.1. a 5¢m extremp
Rasante= Se ha consideragdo unidn muy rugosa y valor bels de rasante 0,8 en casc de ofra rugosidad: slta y bela =0,4
el valor def rasante se reduce & la mitad s es baja y beta= 0,2 el valor de! resente se reduce a 1/4
Los momenlos y contantes provenienies de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados
{para cargas permanentes y sobrecarges) deben ser menores que ios valores Gllimos
NOTA: (A 28 dias. Para otre edad se mulliplicaré por ef factor:
Edad....... 7 dias 14 dias 21 dias 28 dias 3 meses 6 meses 1afo >5afos
Rigidez. . 0B3 082 091 100 106 113 116 120
Momento de fisuracion..... 076 086 088 100 110 11¥ 122 127




FICHA DE CARAGTERISTICAS TEGNICAS SEGUN EHE-DE DEL FORJADO
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIRSA-PLACA 25

FABRICANTE FIRMA

Nombre:

Direccitén: Cira PALMA-ARTA Km,51.2
Poblacion: 07500 MANACOR {(MALLORCA)

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA

VIBRADOS PRETENSADQS MANACDR

o™
SR R

v

e

Conseiero Belegado
FIRMA it

TEREADGS MARACOY, S.A,
a-Artd, Km. 51200
ACOR {(Mallorca)
3 Fax 971 343 012

PSA

AIUBAT Y PRES

{para cargas pemmanentes y sobrecarpas) deben ser menores que los vatores alimos

i A 28 diss. Para olra etdad se muttiplicarsd por ef factor;

Edad.... 7dlas 14 dias 21 dlas 28 digs Imeses 6meses 1afic >5afios
Ripldez. ..o 083 089 091 100 108 1143 1,16 120
Momenlo de Gsuracion..... 078 088 086 100 140 147 4122 137

Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO
Titulacion: Ingeniero industrial
28 Octubre 2009
Hoja e 10
Flexién negativa Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexion negativa
TIFO TIPG IRER Hu (e kiHIE) e REGIBEZ {63 -KK/n} .Vu(KNm) - [l ii:::nd?::;g?ciggﬁn
43 8F  [HERVIO spocaén | SECOION | gamumy | BRUTA | Frsumsos | SO | seccion | kmm (e N/
roRuaDe | ampe | (SP2V ] Tieo | wacizepa E-Ib E-Itfis Tpe | MecAzade 1] teqin | mnlav Tric
T4 33,78
T2 38,70
T3 67,31
o T4 67,96
N T5 71,11
- 6 66,12
— ™ 69,85
T8 Gg, 40
= 79 69, 10
+ TI0 37,85
wy
&
N-0F 3,98 39,65 39,71 32,80 40659 4875 ¥6,55 123,77 215,85 29,13 25,82 22,76 19,98
H-02 5,65 56,62 56,72 33,36 459993 6764 85,36 138,20 215,85 36,25 30,85 25,88 21,48
#-03 6,79 67,89 67,70 52,80 50218 7919 90,18 146,10 215,85 44,26 36,51 29,36 23,05
o H-04 8,04 79,03 79,76 53,87 50457 9144 94,84 183,91 215,85 43,09 35,73 28,94 22,85
o N-05 10,08 98,80 99,06 34,30 50843 10986 101,62 164,86 215,85 56,67 45,94 34,85 25,80
- H-06 12,06 117,75 117,68 34,73 51224 12431 107,46 174,43 215,85 74,13 58,02 42,72 28,08
— N-O7 14,07 185,78 185,88 35,16 61602 13607 112,68 182,89 215,86 96,37 74,85 52,95 33,55
H-DE8 18,08 153,05 154,00 35,59 51975 14357 117,43 180,76 215,86 121,42 92,71 G4,75 38,80
L H-02 18,10 169,55 171,59 36,02 52344 15166 121,76 197,82 215,85 148,968 113,13 77,95 44,78
-+ H-10 20,11 184,82 188,72 36,44 52709 16338 125,84 204,56 216,85 178,79  135,2% 92,40 51,44
N1 22,37 200,59 207,85 36,82 531158 18411 120,08 211,582 216,85 182,98 138,44 84,80 52,52
L0 H-12 24,83 215,02 226,41 87,40 53518 21534 131,07 218,03 215,85 211,21 158,4¥ 108,30 59,00
N N-13 28,76 221,71 285,41 37,64 53715 28571 131,07 221,13 215,85 221,71  i70,28 115,41 62,37
N-14 26,89 225,03 244,20 37,88 53912 25968 131,07 224,15 215,85 228,03 181,25 122,64 65,81
N-15 28,02 232,43 253,05 38,12 84108 24811 131,07 227,08 215,85 232,43 182,38 29,88 59,32
26 + 0 4 120 Momento maximo en epoyo (nervio simple) = 185, B0{m kN{m
25 + 6 { 120 Momento méxXims en agaye (nervio simple) = 255 48 M kN/n
25 + 0 /120 Rervio simple con Ag < 4,44 ong  (s6)o en compresién B 500 S)
25 + 5 7 180 Rervio simple con Ao < §,38] em2z (sélo en compresién B 500 §)
NOTAS: Les momentos y conlantes provenientes de fas carpas mayeradas con los coeficientes empleados




FICHA DE CARAGTERISTICAS TECMCAS SEGUN EHE 18 DEL FORJADD
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIPSAPLACA 25

FABRICANTE
Nombre:

Direccitn: Ctra PALMA-ARTA Km 51.2

Pablacién: 07500 MANACOR (MALLORCA)

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA

Nombre:

D.JAUME FLAQUER SANSO

Titulacion: ingeniero Industrial
28 Octubre 2009

FIRMA

s

VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR oo

VIPSA

FIRMA

-Lonselero Delegado

AE

”\w"""""*-un-.-m.{z.u"?‘*"’s'
VIRHADDS Y PRETEHSADGS HMANACOR, 8.4,
foa, Palma-Arta, Km. 81200
7500 MANACOR {(Mallorca)

Yot 071 BB 894 Fax 971 843 (M2

Heja de 10
Flexion negativa Esfuerzo por handas de 1 metro Flexion negativa
' - U lisite servicic sequn
TIPD TIPO AREA Hu (orktfm) e RIGIDEZ {m2-Kil{r) . I\.’u{KNIn} RASAITE clace de pxposicién
b DE  |NERVIOV grgortw | SECCION | gy | BAUTA | FISuRADA | %" | seccion | #mie CREATL)]
FORJADD | asmapo | (9PN [ TIPO | maC1zaDA £-Ip E-l11s Tpo | Mecizada T [ 1te110 | LiTa-Iv Tilc
T 60,22
T2 0.5t
T3 71,39
o 714 3521
o™ T15 40,06
- T8 42,01
- T17 73,40
T18 72,79
o Tig 72,96
4 T20 74,35
L
N




FICHA DE CARACTERISTICAS TECNICAS SEGUN EHE-08 DEL FORJADD
DE PLACAS PRETENSADAS TIPQ: VIPSA-PLACA 25 o

FABRICANTE FIRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR
Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,51.2 PSA A5RAD0S Y PREFERSABOS MARATCR, S.A,
6n: : TR Bl A < GEEO0
Pobiacion: 07500 MANACOR (MALLORCA) ¢ b b n Gira PalmaArtd, K, 5172
. Lonse . . ST EO0 MANACOR {Madtoroa)
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA o T4 BR1 994 Fax 971 843 012

Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO ,
Titulacién: Ingeniero Industrial (B
28 Ochubre 2009 %
Hoja § de 10
Flexion positiva Esfuerzo por handas de 1 metro Flexi6n positiva
TIPQ TIPO ] HONENTO RIGIDEZ (m2-KN/m} # limite servicio sogdn close
oE or RESISTENTE | faan | ULTIHO HOMOS FISURADA de oxpasioién (n-ki/h) (k:?n) tk:;'m] RASAATE
FORJADD PLACA tenssoy {m-KK{m) E-Th £.Ifis we | mer | we2 | Mfis :2)‘ (3} VU{KN )
T 14045168 2,87 63,76 86826 36086 29,82 49,06 63,35 63,76 90,00 172,70 254,68
T2 1412068¢ 2,87 101,34 87140 4122 49,08 68,38 82,76 05,64 108,56 178,34 254,68
TS 14289215 2,87 161,67 87790 49810 80,24 99,78 114,28 185,47 140,80 191,52 254,68
< T4 14375668 2,87 201,69 88309 52726 06,42 116,11 130,74 157,44 147,92 197,98 254,66
'N_ TS 14584285 2,87 276,00 69216 §7742 148,60 163,58 178,42 215,80 165,48 209,60 254,68
T6 14620963 2,87 280,07 82405 57742 146,50 166,62 181,50 219,38 165,49 209,62 254,68
— TV 14737027 2,67 317,28 88915 69657 169,94 190,18 206,18 248,63 173,66 215,253 254,68
o T8 14847958 2,87 352,97 a0397 61245 192,99 213,33 228,44 277,20 181,64 220,71 254,68
-~ To 15074428 2,87 422,11 01378 63606 223,08 243,73 269,07 318,88 191,05 231,34 254,68
+ Ti0 14278507 2,67 148,19 87672 45723 75,04  ©5,80 110,03 129,05 125,06 185,81 254,68
i
N
T 17674766 4,17 78,33 126070 44332 37,06 61,26 78,33 78,33 93,98 194,92 293,50
T2 17771334 4,17 128,20 126561 52619  £9,63 83,97 102,05 117,62 112,77 202,42 293,50
T3 17937982 4,17 198,10 127457 66030 97,89 122,47 140,72 166,86 145,26 216,62 293,50
(o} T4 18076445 4,17 246,40 128195 71416 115,87 140,74 189,13 191,17 166,21 223,45 203,50
s T5 18928604 4,17 334,27 120515 80063 170,47 195,68 214,23 258,78 174,07 286,57 203,50
TS 16365571 4,17 338,35 129739 BOOGZ 178,44 198,60 217,28 262,20 174,07 236,59 293,50
—~ T7 18503711 4,17 382,84 180467 83404 200,13 226,48 244,31 205,72 181,71 242,93 293,50
0 T8 18636660 4,17 426,82 131162 86424 226,52 252,06 271,01 828,76 189,37 249,11 203,50
- TY 18907291 4,17 508,53 132571 91012 260,46 286,37 805,60 476,10 198,28 261,10 293,50
+ T 17951774 4,17 177,82 127556 59605 89,91 114,50 132,77 155,35 126,40 209,72 293,50
Ty
o
NOTAS:  sepun ciase de exposicin, abertura méxime de fisura; WI=0.2mm Wiila=0.2mm WillylV=descompresion

Mo= momento de descompresién de |a fibra inferior de la seccion
Mfis= momenlo de aperlura de fisurz en (a fibra mas traccionada de ta seccién
#o'= momenlo que produce 1ension nula en fa fibra de la seccidn sitvada a la profundidad de la armadura inferior
MoZ= momentio para ef que se produce fisura de ancho 0.2 mm.
= {IbYforjado / {ibviguela
{2) Vu2 corresponde a la formutacién segin EHE-08 apartado 44.2.3.2.1.2. {31Vu2 al apariedo 44.2.3.2,1.1. & Scm exiremo
Resante= Se ha considerado unidn muy rugosa y valor beta de rasante 0,8 en caso de ofra rugosidad: atta y beta =0,4
el valor del rasante se reduce 8 la mitad si es baja y bela= 0,2 ef valor del rasante se reduce a 144
Los momentos y corantes provenientes de las cargas mayoradas con los coeficientes empleados
{pars cargas permenentes y sobrecargas) deben ser menares que los valores Gllimos
NOTA: { A 28 dlas, Para otra edad se multiplicara por el factor:
Edad... .. Tdias 14 dlas 21 dias 28 dlss 3 meses & meses 1afio 5 afos
Rigidez.... . D83 088 091 100 1,06 113 1,16 120
Momento de fisuracion..... Y8 088 096 100 110 117 122 127




FICHA DE CARACTERISTICAS TECKICAS SEGUN EHE-DE DEL FORJADO
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIPSA-PLACA 25

FABRICANTE FiRMA
Nombre:  VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR )
Direccion: Ctra PALMA-ARTA Km,51.2 E PS A ALRADOS ¥ PRETE REATGS MARACOR, 5.4,
Poblacién: 07500 MANACOR (MALLORCA} Artd, Kim, B1°200
" _Consefere Delegade
[ JACOR (Mailorea)
TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA W4 oy 971 843 012
Nombre:  D.JAUME FLAQUER SANSO =
Titulacion: Ingeniero Industrial ‘,S
28 Octubre 2009
Hoja 9 de 10
Flexidén positiva Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexién positiva
TEPO TIFG LY MOMENTO RIGIDEZ {m2-kh/m) W iimito sorvicic sogin clase
DE oE FERSITE | pous | wLTvo HOMOG EYSURADA de oxposicin (m-kH/m) {k:?n? {k:?m} RASANTE
FORJADD LA tradin fm: ki fm} E-Ih E-1fis o ] Yo 1 Hoo i Hfis (2}' 15 Yu(KN/m)
Tt 14351753 2,07 108,77 88187 52728 94,39 114,04 128,64 154,99 147,92 197,86 254,68
T12 14463060 2,87 287,27 88677 55450 116,36 136,18 150,88 182,89 155,74 208,85 254,68
T13 14579232 2,87 275,41 89180 57742 143,17 163,15 177,98 215,29 165,48 209,50 254,68
(o] TH4 14021406 2,87  &1,14 86701 36086 27,88 47,04 61,14 61,14 90,00 209,15 254,68
TN__ 715 14097087 2,87 98,72 87016 41282 47,07 66,39  00,¥3 93,31 108,56 280,43 254,88
T16 14213703 2,87 140,61 87538 45723 70,89 90,46 104,92 123,02 125,88 250,01 254,60
— TI7 14284173 2,87 192,36 87887 52728 97,29 116,87 131,41 156,98 151,78 284,90 264,68
o T18 14304160 2,87 193,53 87939 82728 98,17 117,77 132,32 158,08 181,78 284,92 254,88
- T19 14415481 2,87 232,03 88430 55450 112,66 182,41 147,07 178,28 185,74 301,06 254,68
+ 20 14526565 2,87 269,58 86918 £7742 140,29 160,39 174,97 211,57 166,13 816,42 254,68
in
&N
T11 18052044 4,17 242,48 128048 71415 113,94 138,68 157,04 188,73 156,21 223,43 293,50
T2 18185312 4,17 288,26 128752 76063 189,18 164,10 182,60 220,68 164,83 230,06 293,50
T3 18323533 4,17 333,60 129484 80063 170,05 196,15 218,79 258,23 174,07 235,56 293,80
(] Ti4 17650872 4,17 78,71 125023 44832 85,06 69,24 75,71 V6,7t 93,85 236,06 293,50
N T15 17747430 4,97 120,58 126414 52619 57,67 81,80 100,04 115,29 112,77 260,07 293,50
o
T16 178660689 4,17 169,75 127156 59805 85,11 109,61 127,81 148,47 129,70 282,17 293,60
—~ T17 17994088 4,17 236,07 127693 714518 118,60 143,15 161,46 192,36 159,86 321,56 203,50
n Ti§ 18004183 4,17 237,24 127754 71415 119,38 144,04 162,36 183,47 159,86 921,57 293,50
e T19 18187417 4,17 283,02 128460 76062 136,50 160,35 178,80 216,19 164,83 939,79 293,50
+ T20 18270534 4,17 327,86 129162 800G 167,47 192,80 211,09 254,81 174,68 957,13 293,50
1
o
NOTAS: Segun clase de exposicion, abertura maxima de fisura: WkI=0.2mm Wklia=0.2mm WkHiyly=descompresién

Mo= momento de descompresion de la fibra inferior de fa seccitn
Mfis= momento de apertura de fisura en fa fibra mas lraccionada de la secsién
Mo'= momento que produce tensidn nula n la fibra de la seccidn siluada e 1a profundidad de la armadura inferior
Ma2= momento para el que se produce fisura te ancho 0.2 mm,
o= {Ib¥orjado / {ibivigueta
(2} Vu2 carresponde a la formulacion segin EHE-08 apertado 44.2.3.2,1.2. (3)Vu2 &t aparlado 44,.2.3.2,1.1. a Sem extreme
Rasanie= Se ha considerado unitn muy rugosa y valor beta de rasante 0.8 en caso de ¢lra rugesidad: alte y bela =04
el valor def rasante se reduce &ia mitad si es baja y beta= 0,2 ef valor del rasante se reduce a 14
Los momentos y cortantes provenientes de las cargas mayoradas con jos coeficientes empleados
(para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valores Uitimos
NOTA: (A 28 dias. Para olra edad se mulliplicara por ef factor:
" 7dias 14 dies 21 dias 2B digs 3 meses 6 meses 18ho >5 afios
Rigidez.... . 083 083 081 100 106 1,13 116 1,20
Momento de fsuracu‘m ..... 078 088 0896 1,00 110 117 122 127




FICHA DE GARACTERSTICAS TECMGAS SEGUN EHE-08 DEL FORJADO
DE PLACAS PRETENSADAS TIPO: VIF SA-PLACA 25

FABRICANTE FiRMA
Nombre: VIBRADOS PRETENSADOS MANACOR

Direccion: Cira PALMA-ARTA Km,513

Nombre: D.JAUME FLAQUER SANSO .

Titulacion: Ingeniero industrial T

s
M, g,

SR ERRES

NGE MARALCOR, 8.4,

P S B VINBRADGE ¥ BRETEREA . n
Poblacidn: 07500 MANACOR (MALLORCA} Conselero Delegade Clra, Palma-Artd, Kime B172060

TECNICO AUTOR DE LA MEMORIA FIRMA Tt G711 B5T 894

AR

..... 7500 MANACOR (Maliorca)
“an 871 843 012

(para cargas permanentes y sobrecargas) deben ser menores que los valores Glimos
M A 28 dias. Para alra edad se mullipicara por ¢ factor
Edad......coiincne 7dias 14 dias 21 dlas 28 dias I meses Gmeses 1aho >5afios
Righlez...o v 083 088 08 100 106 113 116 120

Momente de fisuracion..... 078 0B6 086 100 110 1,17 122 187

28 Octubre 2008 -
Hoja de 10
Flexidén negativa Esfuerzo por bandas de 1 metro Flexidn negativa
TIPD TIPO fnen Mu {m- ki) N RIGTBEZ {o2-KN/n) I‘.ru{xum} essoire " ii:é;ﬁd:"::;gxc?:g"’"
ok DE NEAVIO | gpoaydy | SECOION (m.kﬁim) BRUTA ] FISuRADA | SO0 1 sorchon KNin {6 ki/e)
FoRJADD | amuapo | (9921 [ e [MACIZAD E-Xb | E-Tfis Tgo | Macizeds 1§ tre-mn | aeerv | e
H-01 2,88 46,91 46,62 45,63 77055 6820 80,97 182,17 284,68 36,81 33,27 29,98 26,05
N-02 5,68 &7,00 67,11 46,06 F7ags 9514 0,43 147,87 254,68 43,51 38,03 32,98 28,43
N-03 6,78 79,99 80,13 46,33 77762 11185 95,61 156,16 254,66 51,88 43,98 35,61 30,11
o W04 6,04 94,30 94,46 46,64 78088 12861 100,72 164,54 254,68 48,61 41,68 35,33 29,64
ﬁ N-05 10,05 117,23 117,08 47,13 78600 15598 107,90 176,31 254,68 62,03 57,18 41,16 32,32
W-06 12,06 139,50 135,68 47,61 7008 17866 114,17 186,59 254,68 79,70 63,77 48,88 35,76
—— H-07 14,07 161,19 161,55 48,10 79682 10690 118,78 195,78 254,88 102,22 80,02 58,868 40,17
o N-08 16,08 1B2,24 183,06 48,50  B8O081 20983 124,88 204,14 254,68 127,86 88,80  7D,¥7 45,34
- N-09 18,10 202,20 204,19 45,08 80566 22152 129,57 211,82 254,68 156,56 119,83 64,17 51,27
H-10 20,17 221,22 225,27 49,56 81044 23576 133,92 218,86 254,68 187,76 142,80 89,02 57,94
+ H-11 22,37 241,16 248,18 50,11 815602 25829 138,48 226,44 264,68 183,68 139,93 7,18 67,29
w N-12 24,68 259,60 270,61 50,65 82112 29028 142,75 283,43 254,68 212,89 161,66 111,28 63,72
o™ WN-13 25,76 268,42 281,65 50,93 B2376 31086 144,79 236,76 254,68 228,13 172,91 11B,8§1 67,10
H-14 26,89 276,00 292,88 51,20 B2638 33424 146,76 240,00 254,68 243,56 184,40 126,11 70,58
H-15 28,02 284,82 303,88 51,47 #2899 33099 146,84 243,15 254,68 259,28 186,11 133,78 74,18
M-01 3,83 B3,B1 53,80 58,61 111804 s087 85,31 144,04 293,50 45,33 41,37 37,66 39,22
N-02 &,658 7¥,01 ¥V,1% 59,09 112377 12740 95,38 156,55 283,50 52,80 46,69 41,03 35,90
N-03 6,78 02,46 ©2,20 59,40  112vs42 15008 100,90 165,59 283,50 62,16 55,28 45,10 37,80
(] M-04 8,04 102,02 308,79 59,74 113167 17440 106,35 174,52 203,50 57,94 50,38 43,43 37,17
EE W-05 10,85 135,23 135,45 60,20 113828 21104 113,99 187,06 293,50 72,74 60,82 49,65 40,14
H-DB 12,06 161,45 161,83 60,84  $14483 24204 120,68 198,00 293,50 aa,31 74,71 58,36 43,95
~— N-G7 14,07 186,76 186,80 61,39 115134 26926 126,65 207,79 283,50 117,38 92,70 69,44 48,81
T} N-08 16,00 271,30 212,36 61,84 115780 28934 132,08 216,69 208,50 146,21 113,62 82,50 54,561
~— N-08 18,10 235,08 237,11 62,49 116421 a0e08 137,07 224,88 299,50 178,37 137,18 97,28 61,05
H-10 20,11 267,71 261,50 63,04 17058 Jz414 141,71 232,48 203,50 213,53 163,07 113,96 68,41
+ N-11 22,37 281,84 288,48 63,66 117768 34991 146,57 240,44 293,50 198,258 151,88 106,91 65,52
L) H-12 24,63 304,27 315,87 64,28 118473 38382 151,11 247,80 293,50 230,00 176,34 122,00 72,31
N H-13 25,76 315,05 328,45 64,58 118824 40465 153,28 251,44 293,50 246,47 187,54 120,89 75,89
N-14 26,89 825,48 341,41 64,80 118173 42863 165,88 254,80 295,50 263,29 200,02 137,98 79,58
N-15 28,02 335,86 354,26 65,20 118620 42795 187,43 258,24 283,50 280,46  212,¥7 146,27 83,39
25 + 10§ 120 Horento méximo en apoyo (nervio simple) = 334,20(m KN/R
25+ 15 | 120 Momento maxine en apoyo (nervip simple) = A25, 22 m-KN/m
26 + 10 f 120 Mervio simple con Ac < 6,33] em2 [sdlo en compresidn B 500 S)
25 + 15 f 120 Morvie simple con Ao < | 7,27} om2 (sélo en compresisn 8 500 5)
NOTAS: Les momentos y contanies provenientes de jas cargas mayaradas con los coeficientes empleados




